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Основные параметры 

- минимальное сопротивление датчиков – 50 Ом (до 8 датчиков сопротивлением 400 Ом) 

- LCD индикатор 16 х 2 символов с подсветкой, переключаемый пользователем язык 

индикации: eng/укр/рус; 

- точность в статическом режиме, поверочных делений – 10000; 

- частота преобразования, Гц – 4…33,3; 

- линеаризация нагрузочной характеристики датчиков; 

- возможность установки двух интервалов взвешивания со своей ценой деления для 

каждого интервала; 

- переключатель защиты калибровки, доступ к которому может быть опломбирован; 

- аналоговый выход (опционально), поддерживающий режимы: 0-5 В, 0-10 В, 4-20 мА, 

0-20 мА, 0-24 мА; 

- суммирование результатов взвешивания (6 значений суммы для 6 различных грузов); 

- фиксация максимального (пикового) значения массы; 

- счетный режим (измерение количества предметов одинаковой массы); 

- обнаружение попадания массы груза в заданный интервал (30 интервалов, определяемых 

пользователем); 

- печать этикеток (поддерживаются принтеры Datex LP-50 или совместимые, GoDEX DT2 

или совместимые) с указанием даты, времени, кода груза (интервала массы) и массы 

груза; 

- режим пошагового многокомпонентного дозирования: 

- управление одно- и многокомпонентным дозатором, смесителем или расходомером 

программируется пользователем (выдача сигналов управления подачей и 

перемешиванием компонентов, заслонками, вибраторами и др., контроль состояния 

внешних датчиков, формирование временных задержек); 

- автоматическое управление одно, двух и трехскоростными устройствами подачи 

компонентов; 

- количество выходных сигналов управления – 12; 

- количество управляющих входов – 8 (+2 опционально); 

- количество шагов в цикле дозирования – 1…32; 

- количество компонентов – 1…9; 

- количество рецептов в памяти прибора – 9; 

- автоматический подсчет циклов дозирования, массы израсходованных компонентов и 

суммарной массы смеси для каждого рецепта; 

- режим конвейерных весов: 

- измерение производительности конвейера и суммарного расхода продукта через 

конвейер; 

- возможность работы с датчиком движения ленты или без датчика; 

- обновление показаний каждую секунду с индикацией текущей производительности за 

последнюю секунду или усредненной производительности за последние 2…63 с; 

- выдача дискретных сигналов управления при выходе производительности конвейера за 

заданные границы; 

- автоматическая остановка через заданное время при отсутствии движения ленты; 

- автоматическое поддержание заданной производительности сигналом управления для 

внешнего регулятора частоты, который выдается на аналоговый выход прибора1; 

- возможность настройки параметров управления производительностью для достижения 

нужной точности, быстродействия и устойчивости системы автоматического 

регулирования; 

 
1  Аналоговый выход не входит в базовую комплектацию и оплачивается дополнительно 
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- возможность совместной работы нескольких приборов в группе, когда заданная 

производительность ведомых приборов определяется умножением текущей измеренной 

производительности ведущего прибора на заданный коэффициент; 

- часы с автономным питанием; 

- 12 кнопок на передней панели; 

- питание – внешний источник постоянного напряжения 12…24 В; 

- при внезапном отключении питания – автоматическая остановка дозатора и сохранение 

результатов в энергонезависимую память 

Режимы работы 

В зависимости от назначения весов прибор может работать в одном из режимов: 

взвешивание, суммирование, фиксация максимального веса, дозирование, конвейерные весы. 

Режим отображения кода АЦП может применяться при наладке весов. 

Из всех этих режимов нажатием кнопки 0 (Меню) можно открыть меню прибора, 

позволяющее выбрать другой режим или выполнить настройку и калибровку весов. 

После включения прибора автоматически устанавливается начальный режим, заданный при 

установке параметров. Не забудьте при наладке весов правильно задать значение параметра 

Начальный режим. При этом можно не только задать начальный режим, но и закрыть в меню 

доступ к режимам, не используемым в данных конкретных весах. Это значительно повысит 

удобство работы в процессе эксплуатации. 

Взвешивание2 

В верхней строке индикатора отображаются дата и время, в нижней – режим индикации 

массы (брутто / тара / нетто / счет), стабильность показаний (буква С) и текущее значение 

массы. Кнопка 7 – установка нуля, кнопка 8 – тара, кнопка 9 – переключение режима 

индикации: брутто / тара / нетто / счет. 

Счет – измерение количества предметов одинаковой массы (выполняется в режиме 

взвешивания). Для калибровки счета освободите весы от груза, обнулите показания, 

положите на весы известное количество предметов, нажмите кнопку 0, введите количество 

предметов, нажмите ВВОД (рекомендуемая масса предметов счета – не менее 2 делений, 

масса калибровочного количества предметов счета – не менее 20% от НПВ). 

Для этого режима можно включить функцию обнаружения попадания массы груза в 

заданный интервал с автоматической выдачей сигнала управления и печатью этикеток (на 

внешнем принтере) 

Суммирование 

В верхней строке – номер сумы (Сум1…Сум6), выбираемый нажатием одной из кнопок 1…6 

и текущее значение суммарной массы. В нижней – как в режиме взвешивания. Для 

добавления текущей массы к выбранной сумме нажмите ВВОД. Для обнуления выбранной 

суммы нажмите ОТМЕНА. При выполнении каждого взвешивания можно добавить 

результат к любому из 6 суммарных значений, выбрав нужный номер суммы, а затем нажав 

ВВОД. Накопленные суммы сохраняются в энергонезависимой памяти и не теряются при 

выключении питания. Суммарные результаты в этом режиме накапливаются и сбрасываются 

независимо от суммарных результатов дозатора. 

Фиксация макс. веса 

В верхней строке – максимальное (пиковое) значение массы от последнего нажатия кнопки 

ОТМЕНА до текущего момента. В нижней – как в режиме взвешивания. Результат 

чувствителен к толчкам и вибрации. Скорость реакции весов на изменение нагрузки зависит 

 
2  Подчеркнутый текст соответствует надписям на индикаторе прибора. 
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от частоты преобразования сигнала датчика в цифровую форму (см. Параметры АЦП). 

Максимальное быстродействие при измерении пиковой нагрузки достигается при 

максимальной частоте преобразования – 33 Гц (за счет некоторого снижения статической 

точности). По заявке заказчика специально для работы в пиковом режиме поставляется 

прибор с прошивкой, позволяющей установить большую частоту преобразования (50, 62 или 

123 Гц). 

Дозирование 

В верхней строке:  

- номер рецепта (например Рец4);  

- количество отработанных доз для текущего рецепта (например 1234д);  

- текущий шаг дозирования (например Ш0, т.е. буква Ш и номер шага, при номере шага 

больше 9 вместо буквы Ш – старший разряд номера шага); 

- состояние дозатора: о –остановлен, р –работа (дозирование выполняется непрерывно, 

цикл за циклом), з –завершение (дозирование выполняется до завершение очередного 

цикла, затем остановится), п –пауза (дозатор приостановлен с сохранением текущего 

состояния, сигналы управления выключены), U –пауза в результате внезапного 

уменьшения питания; 

- текущий компонент (например к1). 

В нижней строке: Нетт –масса текущего компонента или Брут –общая текущая масса, С –

если масса стабильна. 

Начальное состояние дозатора: о –остановлен. При нажатии ВВОД дозатор переходит в 

состояние р –работа и начнет выполнять дозирование с шага 0, после завершения цикла 

количество доз увеличивается на 1 и начинается следующий цикл. При следующем нажатии 

ВВОД – дозатор переключается в состояние з, отработает до завершения текущего цикла и 

остановится (перейдет в состояние о). Последующие нажатия ВВОД – переключают дозатор 

между состояниями з и р. 

При нажатии ОТМЕНА в процессе дозирования дозатор переходит в состояние п –пауза, при 

втором нажатии ОТМЕНА – в состояние о –останов (при этом цикл прерывается, состояние 

дозатора сбрасывается к исходному). При нажатии ВВОД в состоянии п дозатор перейдет в 

состояние з и продолжит цикл с того места, где он был прерван. 

При необходимости можно соответствующей установкой параметра Парам.дозатора 

запретить состояние п и одно из состояний р или з для упрощения работы с дозатором. 

Например, если дозатор используется только для выдачи одиночных доз, можно запретить 

состояние р – будет включаться только состояние з. 

Управлять дозатором можно внешними сигналами, подаваемыми на входы управления Вх0 и 

Вх1, и кнопками ВВОД и ОТМЕНА на приборе. Замыкание входа Вх1 в режиме дозирования 

действует аналогично нажатию кнопки ВВОД, а Вх0 – ОТМЕНА. Кроме того, активный 

сигнал на Вх0 удерживает дозатор в состоянии о или п, не позволяя включить или 

продолжить дозирование до снятия этого согнала. Можно запретить включение и 

выключение дозатора кнопками на приборе, оставив только управление внешними 

сигналами (см. Парам.дозатора). 

Меню в режиме дозирования может быть вызвано только после остановки дозатора. 

Прибор накапливает и сохраняет суммарные результаты дозирования: 

 – суммарную массу расхода каждого компонента, 

 – суммарную массу смеси для каждого рецепта,  

 – количество отработанных доз для каждого рецепта. 

При завершении каждого цикла дозирования суммарные результаты обновляются 

(незавершенные циклы не учитываются) и сохраняются в энергонезависимую память, 

поэтому при выключении питания эти данные не теряются. 
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При остановленном дозаторе (в состоянии о) можно вызвать на индикатор суммарную массу 

смеси и общую суммарную массу любого из компонентов. Нажатие кнопки 8 вызывает  

суммарный выход смеси для текущего активного рецепта (надпись Сум и значение массы). 

Из этого состояния можно переключаться на индикацию суммарного расхода компонентов 

1…9 (кнопками 1…9), при этом в нижней строке будет надпись Сум1 (или Сум2…9) и 

значение суммарной массы выбранного компонента. Для возврата нажмите кнопку 0 

(повторно вызвать индикацию суммарной массы смеси можно только после возврата). 

Для обнуления суммарных результатов дозатора включите индикацию суммарной массы 

любого компонента или смеси и нажмите кнопку ОТМЕНА. На индикаторе появится вопрос: 

Сброс всех сумм? Нажмите ВВОД для подтверждения операции (затем нужно ввести код 

доступа и еще раз нажать ВВОД), или повторно нажмите ОТМЕНА, чтобы отказаться от 

обнуления. Обнуление суммарных результатов также выполняется при получении 

соответствующей команды через порт COM1. 

Максимальное значение суммарной массы 4294967295 (от позиции десятичного разделителя 

не зависит), максимальное значение количества доз 65535. Если после очередного цикла 

дозирования получится суммарная масса S, превышающая максимальное значение, то в 

памяти прибора сохранится значение, равное (S – 4294967295). 

Возможно управление дозатором через порт COM1 (см. Обмен данными через порт COM1). 

Для изменения состояния дозатора используется команда «Нажать кнопку на клавиатуре 

прибора». Программа дозирования и рецепты, хранящиеся в EEPROM прибора доступны для 

чтения и записи через порт COM1. 

Если при работающем дозаторе напряжение питания прибора опускается ниже, чем 9,8 В, 

прибор считает это процессом внезапного отключения питания во время работы. Для 

предотвращения потери данных дозатор автоматически переводится в состояние пауза, но на 

индикаторе вместо п отображается символ U. Такое состояние возможно только в случае, 

если внезапно отключившееся питание успеет восстановиться раньше, чем прибор 

полностью выключится. Продолжить работу дозатора можно нажатием кнопки ВВОД. 

Конвейерные весы 

В верхней строке индикатора отображается состояние конвейерных весов и результат 

измерения производительности конвейера:  

Ост. – остановлен, Раб. – работа с индикацией производительности, измеренной за 

последнюю секунду, Уср. – работа с индикацией производительности, усредненной за 

заданный интервал времени. 

В нижней строке – режим индикации (Сум, Чст, Зад, Min, Max) и значение 

соответствующего параметра: 

Сум – суммарный расход продукта через конвейер; 

Чст – значение частоты внешнего регулятора производительности, задаваемое прибором 

через аналоговый выход (в остановленном состоянии отображается начальная частота); 

Зад –заданная производительность конвейера; 

Min – минимальная производительность, ниже которой выдается сигнал на Вых11; 

Max – максимальная производительность, выше которой выдается сигнал на Вых10. 

Переключение режима индикации выполняется нажатием кнопки 9. При остановленном 

расходомере доступны все 5 режимов индикации, а при работающем – только Сум, Чст и 

Зад. 

При входе прибора в режим конвейерных весов отображается ранее накопленный 

суммарный расход продукта, расходомер остановлен. 

Включение и выключение выполняется или с клавиатуры прибора нажатием кнопок ВВОД и 

ОТМЕНА соответственно, или внешними сигналами, подаваемыми на входы управления 

Вх1 (включение) и Вх0 (выключение), или командами через порт COM1. При активном 
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сигнале на входе Вх0 заблокировано включение любым способом. При включенном 

расходомере выход в меню заблокирован. 

При работе с датчиком движения ленты и ненулевом значении параметра Ожид.движения,  

если лента конвейера не движется дольше заданного времени, то прибор автоматически 

переходит в состояние Ост. и выдает на Вых.8 сигнал аварийной остановки. Этот сигнал 

выключается при нажатии любой кнопки на приборе или при подаче сигналов на Вх.0 или 

Вх.1.  

При включении на аналоговом выходе устанавливается сигнал управления регулятором, 

соответствующий начальной частоте. В процессе работы измеренная производительность 

сравнивается с заданной и сигнал управления изменяется для автоматического поддержания 

заданной производительности. При отсутствующем или не подключенном аналоговом 

выходе автоматическое поддержание заданной производительности выполняться не может, 

прибор только измеряет производительность, суммарный расход продукта и сигнализирует 

при выходе производительности за границы заданного интервала. 

При работающем расходомере нажатие кнопки ВВОД переключает режим индикации 

производительности Раб./Уср. 

При остановленном расходомере можно изменить значения начальной частоты, заданной, 

минимальной и максимальной производительности. Для этого нужно выбрать 

соответствующий режим индикации и нажать кнопку 8, затем ввести новое значение и 

нажать ВВОД для его сохранения или ОТМЕНА для отмены. 

Для автономных приборов и ведущих в группе параметры Зад, Min и Max задаются в 

единицах массы в секунду. Для ведомых в группе – это коэффициенты, задаваемые в 

относительных единицах с дискретностью 0,001. 

При работе ведомого расходомера автоматически поддерживается производительность, 

равная произведению текущей производительности ведущего конвейера на заданный 

коэффициент. Это произведение отображается на индикаторе (вместо коэффициента) после 

включения расходомера и получения данных от ведущего (при отсутствии данных от 

ведущего отображаются прочерки и выдается сигнал на Вых9). После остановки ведомого 

расходомера снова отображается заданный коэффициент. 

При переходе в состояние Ост. суммарный расход сохраняется в энергонезависимую память 

и не теряется при выключении питания. Если при работающем расходомере происходит 

внезапное отключение питания, прибор успевает сохранить в энергонезависимую память 

текущее значение суммарного расхода. 

При остановленном расходомере в режиме индикации суммарного расхода его можно 

обнулить. Для этого нажмите кнопку ОТМЕНА, на индикаторе появится вопрос: Обнулить? 

Нажмите ВВОД для подтверждения операции или повторно нажмите ОТМЕНА, чтобы 

отказаться от обнуления. При установке параметра Начальный режим можно задать, нужен 

ли ввод кода доступа для обнуления суммарного расхода. 

Код АЦП 

В нижней строке – текущее значение кода АЦП. 

Можно сразу переключиться в Начальный режим, нажав кнопку ОТМЕНА, или войти в 

меню, нажав кнопку 0. 

Меню 

Меню включается кнопкой 0, перебор пунктов меню выполняется кнопками 0 – следующий 

и 9 – предыдущий. Для принятия выбранного пункта меню нажмите ВВОД, для выхода из 

меню (в некоторых случаях для возврата к предыдущему уровню меню) – ОТМЕНА. Меню 

многоуровневое и имеет следующую структуру. 
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Изменить режим 

Используется для выбора режима. 

Взвешивание 

Суммирование 

Фиксац.макс.веса 

Дозирование 

Конвейерные весы 

Код АЦП 

Изм.рецепт дозат  

Отображается только если разрешен режим дозирования. 

Используется для 

– выбора рецепта; 

– изменения массы компонентов в рецепте, 

– установки массы части дозы каждого компонента, которая будет подаваться в режиме 

плавной догрузки при двухступенчатой подаче (одинакова для всех рецептов, но разная для 

компонентов);  

– установки массы коррекции передозировки для каждого компонента (масса, 

поступающая в бункер с момента выключения подачи компонента до полной остановки 

устройства подачи); эта величина используется для упреждающего выключения подачи (при 

одно- и двухступенчатой подаче) или как масса, подаваемая в бункер с третьей (самой 

медленной) скоростью при трехступенчатой подаче; 

– установки минимальной скорости загрузки/выгрузки (приращения массы за 0,5с), ниже 

которой принимается решение о прерывании цикла в связи с неисправностью устройства 

подачи компонента. 

Выбор номера рецепта выполняется свободно, для изменения массы компонентов в рецептах 

может потребоваться ввести код доступа (задается параметром Начальный режим), для 

изменения величины массы плавной догрузки, коррекции передозировки, минимального 

приращения всегда требуется ввести код доступа. При неправильном вводе или отказе от 

ввода кода доступа эти параметры можно просматривать, но не изменять. 

Рецепт (1..9) – выбор одного из 9 рецептов выполняется нажатием кнопок 1..9. Нажмите 

ОТМЕНА для перехода к режиму дозирования, ВВОД для изменения состава рецепта, 

«0» для перехода к установке массы плавной догрузки. 

Плавн.догрузка – нажмите ВВОД для изменения значений, «0» для перехода к установке 

коррекции передозировки. 

Корр.передозир. – нажмите ВВОД для изменения значений, «0» для перехода к установке 

минимальной скорости загрузки/выгрузки. 

Мин.приращение – нажмите ВВОД для изменения значений, «0» для перехода к выбору 

рецепта (если ввести нулевое значение этого параметра, то для этого компонента при 

дозировании не проверяется скорость загрузки/выгрузки). 

Компонент(1..9) – для изменения массы компонента в выбранном рецепте (или 

величины массы плавной догрузки, коррекции передозировки, минимального 

приращения) нажмите ВВОД, введите новое значение массы, снова нажмите ВВОД. 

Для выхода нажмите ОТМЕНА. 

Eng/укр/рус 

Выбор языка и подсветки индикатора. Нажмите одну из кнопок 1, 2 или 3 для выбора 

соответствующего языка. Выбранный язык выделяется на индикаторе заглавными буквами. 

Нажмите 7 или 8 для включения или выключения подсветки. Выбранный язык и режим 

подсветки сохраняется после выключении прибора. 
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Уст. параметры 

Требует ввода кода доступа. При неправильно введенном коде или отказе от ввода кода 

параметры можно только просматривать, при правильном – изменять. Для изменения 

выбранного параметра нажмите ВВОД, введите новое значение, нажмите ВВОД для 

принятия нового значения или ОТМЕНА для отмены. 

НПВ – наибольший предел взвешивания. 

НПВ интервала 1  

Макс.>0< при вкл – максимальное значение массы, которое будет принято за 0 при 

включении весов. 

Макс.>0< кнопкой – максимальное значение массы, которое может быть принято за 0 

при нажатии соответствующей кнопки. 

Анал.вых.min вес – значение массы, при котором аналоговый выход выдает 

минимальный сигнал. 

Анал.вых.max вес – значение массы, при котором аналоговый выход выдает 

минимальный сигнал. 

Полож.дес.запят. – положение десятичной запятой при индикации массы. 

Цена деления 1 – цена деления при массе меньше чем НПВ диапазона 1. 

Цена деления 2 – цена деления при массе больше чем НПВ диапазона 1. 

Зона автонуля  – делений (единиц цены_деления_1). 

Зона стаб.показ. – зона стабильности показаний, делений. 

Интервал усредн. – количество измерений для усреднения. Период обновления 

показаний обратно пропорционален интервалу усреднения. При увеличении интервала 

усреднения увеличивается точность и уменьшается чувствительность к вибрации. Для 

большинства применений рекомендуется установить этот параметр равным 1, а 

соотношение точности и скорости взвешивания регулировать частотой преобразования 

(см. Параметры АЦП). 

Выходы дозатора – указывает, какие из управляющих выходов доступны программе 

дозирования. Трехразрядное шестнадцатеричное число, каждый бит которого 

соответствует одному выходу управления: левая_цифра = 8·Р11+4·Р10+2·Р9+1·Р8, 

средняя_цифра = 8·Р7+4·Р6+2·Р5+1·Р4, правая_цифра = 8·Р3+4·Р2+2·Р1+Р0, где 

Р0…Р11 = 1, если соответствующий выход доступен, и 0 если не доступен. 

Выходы порта СОМ1 – указывает, какие из управляющих выходов могут переключаться 

командами, принимаемыми через порт СОМ1 (формат как в Выходы дозатора). Если 

дозатор находится в состоянии р или з то команда компьютера не действует на выходы, 

выбранные параметром Выходы дозатора, кроме Вых11, для которого выполнение 

команд порта COM1 не зависит от состояния дозатора. 

Параметры АЦП – параметры АЦП и режим самокалибровки. Двухразрядное 

шестнадцатеричное число. 

Левая цифра = FS+2·FC, где 

FS – задает частоту преобразования при самокалибровке: 0 – 4,17 Гц, 1 – 8,44 Гц, 

FC – задает частоту преобразования при работе:  

FC 0 1 2 3 

Частота преобразования, Гц 4,17 8,33 16,7 33,2 

Правая цифра: 

2 – самокалибровка каждые 15 с (для статических весов) 

1 – самокалибровка каждые 15 с только при условии, что показания стабильны (для 

дозаторов) 

0 – самокалибровка только при включении 
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С увеличением частоты преобразования увеличивается скорость взвешивания, но 

уменьшается статическая точность. Для большинства применений рекомендуется 

8,33 Гц. 

Парам.анал.вых – параметры аналогового выхода – только в приборах с аналоговым 

выходом. 

0 – вых. напряжение 0-5 В; 1 – вых. напряжение 0-10 В; 

5 – вых. ток 4-20 мА; 6 – вых. ток 0-20 мА; 7 – вых. ток 0-24 мА. 

Парам.дозатора – влияет на работу дозатора и выходов управления. Двухразрядное 

шестнадцатеричное число. 

Левая цифра = 8·ЗУК + 4·РВ0 + 2·ДУВ + Уср, где 

ЗУК – запрет управления клавиатурой: при ЗУК=1 дозатор нельзя включить и 

выключить кнопками ВВОД и ОТМЕНА на клавиатуре прибора (только внешними 

сигналами и командами COM порта); 

РВ0 – режим выхода Вых0: 0 – Вых0 работает как все остальные, 1 – Вых0 включен, 

если масса равна 0 и показания стабильны, и выключен, если не выполнено хотя бы 

одно из этих условий (для правильной работы в этом режиме выход Р0 не должен 

управляться дозатором и портом COM1); 

ДУВ – дискретность установки времени для шагов одно и двухступенчатой 

загрузки/выгрузки: 0 – дискретность 0,5с, 1 – 10с; 

Уср = 0 – в дозаторе и для переключения выходов управления по порогам 

используются неусредненные значения массы, получаемые с частотой преобразования; 

Уср = 1 – используется усредненная масса, получаемая с частотой обновления 

показаний индикатора (Частота_преобразования / Интервал_усредн). 

Правая цифра = 4·НИ + РЗ, где 

РЗ – режим запуска дозатора:  

0 – при запуске дозатор переходит в состояние р,  

1 – при каждом запуске дозатора выполняется только 1 цикл (состояние р запрещено); 

2 – доступны только 2 состояния: останов и работа (завершение и пауза – запрещены); 

3 – доступны только 2 состояния: останов и завершение (работа и пауза – запрещены); 

НИ – начальная индикация: 0 – при входе в режим дозирования включается режим 

индикации брутто, 1 – нетто (далее режим индикации можно изменять кнопкой 9). 

Парам.конв.весов – параметры конвейерных весов. Двухразрядное шестнадцатеричное 

число. ДДЛ + 2·ПР + 4·УР + 8·РП, где: 

ДДЛ – датчик движения ленты: 0 – не используется, 1 – используется; 

ПР – период регулирования производительности: 0 – 1с, 1 – равен интервалу 

скользящего усреднения (см. параметр Интерв.уср.произ); 

УР – для регулирования производительности используется результат измерений: 0 – 

неусредненный, 1 – усредненный (только для ПР = 0, при ПР = 1 всегда используется 

усредненный результат); 

РП – цель регулирования: 0 – поддержание заданной производительности (автономный 

конвейер или ведущий в группе конвейеров), 1 – поддержание заданного 

соотношения производительности своего конвейера (ведомый в группе) и ведущего. 

Начальный режим: 

Правая цифра – начальный режим (устанавливается при включении и выходе из меню): 

1 – взвешивание; 2 – суммирование; 3 – фиксация макс. веса;  

4 – дозирование; 5 – конвейерные весы; 6 – код АЦП. 

Левая цифра = ВР + 8·ДР, где 

ВР – выбор режима через меню прибора: 

0 – разрешены все режимы; 

1 – разрешены режимы: 1, 2, 3, начальный, 6; 

2 – разрешены режимы: 1, начальный, 6; 
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3 – разрешены только начальный и режим 6. 

ДР = 0 – ввод кода доступа не требуется для изменения состава рецептов и для 

обнуления суммарного расхода конвейерных весов, ДР = 1 – требуется. 

Если не разрешен режим дозирования, то пункты меню Изм.рецепт дозат и 

Изм.шаги дозир скрыты. Если не разрешен режим конвейерных весов, то пункт меню 

Калибр.конвейера скрыт. 

COM1 режим – устанавливается в соответствии с формулой 80·С+СР1. Где: С – контроль 

четности (0-отключен, 1-включен), СР1 – протокол обмена по порту COM1: 

1 – прибор автоматически передает результаты измерений при каждом обновлении 

показаний; 

10 – обмен данными выполняется по адресному запросу от устройства, подключенного 

к порту COM1 

COM2 режим: 2-разрядное 16-ричное число 

Правая цифра = ПВ + 8·ПД, где 

ПВ – режим передачи при взвешивании: 

0 – отключено; 

1 – печать этикетки через порт COM2 по нажатию кнопки ВВОД. Этикетки 

печатаются в режиме взвешивания с индикацией брутто или нетто, если показания 

стабильны; 

2 – включена функция обнаружения попадания массы в заданный интервал с выдачей 

сигнала управления Вых.0 и отправкой на через порт COM2. Если выбран режим 

взвешивания с индикацией брутто, показания стабильны и текущее значение массы 

лежит в интервале между минимальным и максимальным (включая границы 

диапазона), то дискретный выход Вых.0 включен. При невыполнении хотя бы 

одного из перечисленных условий – выключен. Для корректной работы Вых.0 в 

этом режиме, соответствующий бит в параметре Выходы дозатора должен быть 

установлен в 1. При каждом взвешивании печатается 1 этикетка. Для распознавания 

окончания взвешивания, завершившегося печатью этикетки, масса груза должна 

уменьшиться на 10 или более делений относительно нижней границы диапазона. 

Печать этикетки отключена, если нижняя граница диапазона меньше 10 делений; 

3 – в режиме конвейерных весов включена автоматическая передача данных через 

COM2 для ведомого конвейера в группе (тип принтера игнорируется). 

4 – при каждом обновлении показаний передается пакет, содержащий данные для 

внешнего индикатора (тип принтера игнорируется); принимаемые пакеты 

игнорируются (ведущий или одиночный). 

5 – при каждом обновлении показаний передается пакет данных для внешнего 

индикатора (тип принтера игнорируется); при приеме пакета данных от ведущего 

прибора, если ведущий прибор выполняет первый шаг дозирования, выставляется 

номер рецепта такой же как в ведущем приборе и запускается цикл дозирования 

(если прибор уже выполняет дозирование с другим рецептом, то сначала цикл 

прерывается). 

ПД = 0 – печать при дозировании выключена, ПД = 1 – печать этикетки при 

завершении каждого цикла (не может использоваться совместно с передачей данных 

для внешнего индикатора). 

Левая цифра = ТП + 8· С, где  

ТП – тип принтера: 

0 – Datex LP50 

1 – GoDEX DT2 

С – контроль четности (0-отключен, 1-включен) 

COM1 скор.обмена – устанавливается в соответствии с таблицей: 

Значение параметра  143 71 47 35 17 11 8 5 2 
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Скорость обмена  4800 9600 14400 19200 38400 57600 76800 115200 230400 

COM2 скор.обмена – см. таблицу для СОМ1 

COM1 адрес(свой) – используется для обмена данными по протоколу 10, должен иметь 

значение от 1 до 15 

Корр.усил.3 – не используется 

Корр.смещ. – 0 нет смещения, 1 смещение +9,3% (для использования с датчиками, 

выдающими отрицательный сигнал при нулевой нагрузке) 

К-во точек калиб – количество точек калибровки (без учета нулевой), используемых для 

формирования нагрузочной характеристики (должно быть от 1 до 4) 

Следующие параметры используются только в режиме конвейерных весов. 

Диам измер ролика – диаметр ролика датчика движения ленты конвейера, мм 

Имп/об ролика – количество импульсов датчика движения ленты за один оборот ролика 

Интерв.уср.произ – интервал скользящего усреднения производительности конвейера, с. 

Допустимы значения 1…63 

Ожид.движения – время в секундах (1...255), по истечении которого при отсутствии 

движения ленты работа конвейерных весов останавливается и выдается сигнал на 

Вых.8. Если установлено Ожид.движения=0 или датчик движения отсутствует, 

движение ленты не проверяется. 

Коеф.упр.произв. – коррекция коэффициента передачи системы регулирования 

производительности конвейера (допустимы значения 1…255): 

128 – не корректируется, <128 – ослабление, >128 – усиление. 

Ослабление может потребоваться для обеспечения устойчивости системы 

регулирования (особенно при периоде регулирования 1с по усредненным результатам), 

усиление – для ускорения реакции системы на скачки производительности. 

Начальн.частота – значение частоты регулятора подачи продукта на конвейер, которую 

прибор устанавливает при включении работы расходомера. Этот и следующие два 

параметра можно задавать как в единицах частоты (рекомендуется в сотых долях 

герца), так и в любых условных единицах (например, в тех, что используются при 

настройке регулятора частоты). Важно, чтобы все три параметра задавались в 

одинаковых единицах. Допустимы значения 0…65535. Имеется быстрый доступ к 

этому параметру из режима конвейерных весов 

F при ан.вых=мин. – частота регулятора подачи продукта, соответствующая 

минимальному сигналу на аналоговом выходе 

F при ан.вых=макс – частота регулятора подачи продукта, соответствующая 

максимальному сигналу на аналоговом выходе 

Скорость ленты – скорость ленты конвейера, мм/с; этот параметр используется только 

для расчетной калибровки конвейерных весов без датчика движения ленты 

Длина зоны взвеш – длина зоны взвешивания на конвейере, мм; этот параметр 

используется только для расчетной калибровки конвейерных весов. 

Если взвешивающим элементом является один опорный ролик конвейера, то длина 

зоны взвешивания равна половине расстояния от ролика, предшествующего 

взвешивающему до ролика, следующего за взвешивающим. 

Если весь конвейер установлен на датчики, то длина зоны взвешивания равна 

расстоянию от центра зоны загрузки продукта на ленту до места разгрузки. 

 
3  не следует без особой необходимости вводить коррекцию усиления и смещения. 
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Длина ленты, м – длина ленты конвейера; используется прибором для расчета времени 

установки нуля и времени калибровки конвейерных весов (с целью получения 

результата калибровки, усредненного по длине ленты). 

Изм.шаги дозир 

Отображается только если разрешен режим дозирования. 

Используется для программирования дозатора, требует ввода кода доступа. 

Для каждого из шагов 0…31 задается 4 параметра: 1 –режим, 2 –выходы, 3 –входы, 4 –время. 

Выбор параметра – кнопками 1…4, переход к следующему шагу – 0, к предыдущему – 9. Для 

изменения выбранного параметра нажмите ВВОД, введите новое значение, снова нажмите 

ВВОД. Для ввода шестнадцатеричных цифр a,b,c,d,e,f  нажмите кнопку ОТМЕНА и, не 

отпуская ее, нажмите и отпустите одну из кнопок 0…5, затем отпустите ОТМЕНА. 

Режим: 

правая цифра (0…b) – 1…9 номер компонента, 0 означает, что данный шаг не 

относится ни к одному из компонентов, a –признак конца цикла (по концу цикла 

выполняется переход к шагу 0), b –шаг Сохранить_и_продолжить (к суммарным 

данным дозатора добавляются результаты этого цикла, кол-во отработанных доз 

увеличивается на 1 и выполняется переход к следующему шагу). 

левая цифра – выполняемая операция:  

0 –Задержка. Дозатор ожидает заданное время, затем проверяет входы управления, 

заданные параметром Входы, и когда вх.1 окажется замкнут, а вх.2 разомкнут – 

переходит к следующему шагу. 

8 –Проверка входов. Дозатор проверяет входы управления, заданные параметром 

Входы, и когда вх.1 окажется замкнут, а вх.2 разомкнут – переходит к следующему 

шагу. Если параметр Время не равен 0 и в течение заданного времени входные 

сигналы не поступят, дозатор переходит в состояние пауза или останов (зависит от 

Парам.дозатора). Если установить Время = 0, то время ожидания заданного состояния 

входов не ограничено. 

1 –Взвешивание. Дозатор ожидает, когда и показания стабильны и состояние вх.1, 

вх.2 соответствует параметру Входы, а затем сохраняет массу компонента (или массу 

бункера в начале цикла, если номер компонента равен 0) и переходит к следующему 

шагу. Если параметр Время не равен 0 и в течение заданного времени эти условия не 

будут выполнены, дозатор переходит в состояние пауза или останов (зависит от 

Парам.дозатора). Если установить Время = 0, то время ожидания заданного состояния 

входов не ограничено. 

2 –трехступенчатая загрузка дозы,  

3 –трехступенчатая выгрузка дозы, 

4 –двухступенчатая загрузка дозы,  

5 –двухступенчатая выгрузка дозы, 

6 –одноступенчатая загрузка дозы,  

7 –одноступенчатая выгрузка дозы,  

a –загрузка дозы с возвратом перегруженного, 

b –выгрузка дозы с возвратом перегруженного. 

Выходы: трехразрядное шестнадцатеричное число, каждый бит которого задает 

состояние соответствующего выхода управления для текущего шага дозирования: 

левая_цифра = 8·Р11+4·Р10+2·Р9+1·Р8, средняя_цифра = 8·Р7+4·Р6+2·Р5+1·Р4, 

правая_цифра = 8·Р3+4·Р2+2·Р1+Р0, где Р0…Р11 = 1 для включения соответствующего 

выхода, и 0 для выключения. Например, 0 –все выходы выключены, 1 –включен выход 

0, 123 –включены выходы 8,5,1,0. Причем дозатор воздействует не на все выходы, а 

только на те, которые задаются параметром Выходы дозатора (см. Уст.параметры) 

Входы: двухразрядное шестнадцатеричное число 
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Для режимов Задержка, Взвешивание и Проверка входов: левая цифра (вх.1) – номер 

входа, который должен быть замкнут, правая (вх.2) – разомкнут (для перехода к 

следующему шагу). 

Чтобы исключить проверку входа, задайте 0 (Вход 0 не проверяется). 

Для проверки состояния внешнего сигнала на одном из входов Вход1…Вход7 задайте 

номер 1…7. Если задать номер входа 8…f, то будет проверяться состояние одного из 

внутренних сигналов управления 0…7, вырабатываемых прибором при сравнении 

массы с заданными порогами (см. Пороги_веса_брут), независимо от того, подается 

этот сигнал на выход или нет.  

Для режимов двух и трехступенчатой загрузки/выгрузки дозы и загрузки/выгрузки с 

возвратом перегруженного – состояние выходов Вых7…Вых0 при выполнении 

плавной догрузки (см. Выходы). Состояние Вых11…Вых8 при переходе к плавной 

догрузке не изменяется. 

Для режимов одноступенчатой загрузки/выгрузки параметр Входы не используется 

Время 

Для режимов Задержка, Проверка входов и Взвешивание – время ожидания с 

дискретностью 0,5 секунды (десятичное число от 0 до 255). Если установить 0, то для 

шагов Проверка входов и Взвешивание время ожидания не ограничено. 

Для режимов одно и двухступенчатой загрузки/выгрузки – максимальное время 

загрузки/выгрузки (десятичное число от 0 до 255) с дискретностью 0,5с или 10с (в 

зависимости от Парам.дозатора). Верхнее значение 255 соответствует времени 127,5с 

или 2550с (42,67 минут). Если шаг загрузки (или выгрузки) не завершился до 

истечения заданного времени, дозатор переходит в состояние пауза или останов 

(зависит от Парам.дозатора). Если задать значение 0, этот шаг загрузки/выгрузки не 

ограничивается по времени. 

Для режимов трехступенчатой загрузки/выгрузки – состояние выходов Вых7…Вых0 

при выполнении третьей ступени догрузки. Поскольку параметр Время вводится в 

десятичном формате, состояние выходов также необходимо вводить в десятичном 

формате: 128·Р7+64·Р6+32·Р5+16·Р4+8·Р3+4·Р2+2·Р1+Р0, где Р7…Р0 = 1 для 

включения соответствующего выхода, и 0 для выключения. Состояние Вых11…Вых8 

при переходе к третьей ступени догрузки не изменяется. 

Для режимов загрузки/выгрузки с возвратом перегруженного – состояние выходов 

Вых7…Вых0 при условии, что масса загруженного/выгруженного находится в 

интервале от (доза - Корр.передозир) до (доза + Корр.передозир). Если 

загружено/выгружено больше, чем (доза + Корр.передозир), то состояние 

Вых6…Вых0 остается таким же (как задано в параметре Время), а состояние Вых7 

меняется на противоположное, показывая, что для завершения дозирования требуется 

возврат перегруженного. 

Пороги_веса_брут 

Задает пороги включения и выключения внутренних сигналов Сигнал 0 … Сигнал 7 в 

зависимости от текущей массы брутто. Действует непрерывно во всех режимах взвешивания 

(не только в режиме дозатора). Эти сигналы доступны для использования в программе 

дозирования как условие перехода к следующему шагу. Кроме того, каждый из сигналов 0...7 

и управляет состоянием выхода управления с соответствующим номером (Вых0 … Вых7) 

при условии, что этот выход не выделен дозатору и порту СОМ1 (см. параметры 

Выходы дозатора и Выходы порта СОМ1). 

Если порог включения больше порога выключения, то когда масса брутто превысит порог 

включения, соответствующий вход управления включается, а когда масса станет меньше 

порога выключения – выключается ( ). 
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Если порог включения меньше порога выключения, то когда масса брутто станет меньше 

порога включения, соответствующий вход управления включается, а когда масса превысит 

порог выключения – выключается. ( ) 

Формы в принтер 

Позволяет загружать в принтер формы этикеток, используемых прибором (принтер должен 

быть подключен к прибору и включен). Нажмите кнопку с нужным номером формы, чтобы 

загрузить ее в принтер (при этом печатается образец этикетки). Нажмите ОТМЕНА для 

выхода из этого режима. 

№ Имя Использование формы этикетки 

1 Fo1 При взвешивании и при попадании массы в заданный интервал 

2 FoD При дозировании 

Пользователь может самостоятельно изменять дизайн форм этикеток на компьютере, 

используя описание и программное обеспечение производителя принтера, и загружать их в 

принтер из компьютера. Имена форм и списки переменных нужно оставить неизменными. 

При печати этикетки будет использоваться форма с соответствующим именем, хранящаяся в 

памяти принтера. При выключении питания принтера загруженные формы сохраняются. 

Установить часы 

Для установки часов нажмите ВВОД, введите день-месяц-год часы:минуты, нажмите ВВОД 

для принятия нового значения, затем ОТМЕНА для выхода из режима установки. 

Калибровка 

Требует ввода кода доступа. При неправильно введенном коде или отказе от ввода кода 

данные калибровки можно только просматривать, при правильном – можно выполнять 

калибровку и корректировать данные калибровки. 

Если не нажат переключатель защиты калибровки, то код доступа не запрашивается, а 

калибровочные данные доступны только для чтения. 

Для пересчета кода АЦП в массу в приборе используется линейная аппроксимация 

нагрузочной характеристики по двум точкам или кусочно-линейная по 3…5 точкам. К-во 

отрезков нагрузочной характеристики задается параметром К-во_точек_калиб (см. Уст. 

параметры). Перекалибровку и коррекцию каждой точки можно выполнять независимо. 

Точка калибровки 0 – перебор точек калибровки (0…4) кнопкой 0, переход к выбранной 

точке – ВВОД, выход из калибровки – ОТМЕНА 

Этал.вес – значение эталонной массы для выбранной точки. Для изменения значения 

нажмите ВВОД, введите новое значение, нажмите ВВОД (для нулевой точки 

эталонная масса всегда 0 и не может быть изменена). Переход к следующему 

параметру – кнопка 0, к предыдущему – 9 

Этал.код – значение кода АЦП, для выбранной точки. Чтобы вручную изменить 

значение (для корректировки) нажмите ВВОД, введите новое значение, нажмите 

ВВОД. При изменении кода нуля прибор спросит, сдвинуть ли остальные точки – 

нажмите ВВОД (вся нагрузочная характеристика сдвинется, не меняя наклона) или 

ОТМЕНА (сдвинется только нулевая точка) 

Измер.код – измеренное текущее значение кода АЦП. Для калибровки выбранной 

точки установите на платформу груз с эталонной массой, дождитесь стабилизации 

показаний, нажмите ВВОД – текущий код будет сохранен в качестве эталонного, 

прибор перейдет к параметру Этал.код. 

Измер.вес – измеренное текущее значение массы (только для просмотра) 
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Калибр.конвейера 

Отображается только если разрешен режим конвейерных весов. 

Используется для калибровки конвейерных весов. Требует ввода кода доступа. При 

неправильно введенном коде или отказе от ввода кода данные калибровки можно только 

просматривать, при правильном – можно выполнять калибровку и корректировать данные 

калибровки. 

Если не нажат переключатель защиты калибровки, то код доступа не запрашивается, а 

калибровочные данные доступны только для чтения. 

Переход к следующему параметру – 9, к предыдущему – 0. 

Клб.код 0 – калибровочное значение кода АЦП при работе пустого конвейера (без 

продукта). Для изменения значения нажмите ВВОД, введите новое значение, нажмите 

ВВОД 

Клб0 за оборот – во второй строке индикатора показано количество единичных 

измерений, которые необходимо выполнить для определения Клб.код 0 с усреднением 

за один оборот ленты конвейера. Для запуска калибровки нажмите ВВОД. В ходе 

калибровки отображается оставшееся количество измерений, а по окончании – 

результат. Нажмите ВВОД для сохранения нового значения в качестве калибровочного 

или перейдите к другому пункту меню, чтобы оставить прежнее значение. 

Клб.код 1 – калибровочный коэффициент для режима конвейерных весов. Для изменения 

значения нажмите ВВОД, введите новое значение, нажмите ВВОД 

Клб1 грузом кг/м – отображается количество единичных измерений, которые 

необходимо выполнить для определения Клб.код 1 с усреднением за один оборот ленты 

конвейера. Для применения этого вида калибровки нужен специальный эталонный 

груз, который должен располагаться на движущейся ленте по всей длине зоны 

взвешивания в течение всего времени калибровки. Для выполнения калибровки 

установите груз и включите конвейер, нажмите ВВОД, введите удельную массу 

эталонного груза (масса фрагмента груза длиной 1 м), нажмите ВВОД. В ходе 

калибровки отображается оставшееся количество измерений, а по окончании – 

результат. Нажмите ВВОД для сохранения нового значения в качестве калибровочного 

или перейдите к другому пункту меню, чтобы оставить прежнее значение. 

Клб1 по статич – отображается расчетное значение Клб.код 1 на основе результата 

статической калибровки и параметров конвейера (предварительно должна быть 

выполнена калибровка при выключенном конвейере как для обычных статических 

весов). Нажмите ВВОД для сохранения расчетного значения в качестве калибровочного 

или перейдите к другому пункту меню, чтобы оставить прежнее значение. 

N диапазона веса 

Позволяет выбрать активный номер диапазона массы и изменить границы диапазонов для 

функции автоматического обнаружения попадания массы груза в заданный интервал. Для 

изменения активного номера диапазона нажмите ВВОД, введите число, снова нажмите 

ВВОД.  

Для просмотра и изменения границ диапазонов нажмите кнопку 0. Потребуется ввод кода 

доступа. При неправильно введенном коде или отказе от ввода кода границы диапазонов 

можно только просматривать, при правильном – изменять. Просмотр начнется с 

минимальной массы для текущего активного диапазона. 

Переключение между отображением минимальной и максимальной массы и перебор 

диапазонов – кнопками 0 (вперед) и 9 (назад). Для изменения установленного значения 

нажмите ВВОД, введите новое значение, снова нажмите ВВОД. 

Если установить нижнюю границу диапазона (минимальная масса) меньше, чем 10 делений, 

печать этикеток для этого диапазона будет отключена.  
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Выбор цены деления 

Рекомендуется в весах с одним диапазоном устанавливать цену деления не менее 1/10000 от 

нагрузочной способности датчика. Если при отладке весов оказывается, что при нагрузке 

более 50% от НПВ точность или стабильность показаний неудовлетворительна, следует 

ввести второй диапазон. Цену деления для второго диапазона установите на одну ступень 

выше, чем для первого. При этом допускается устанавливать цену деления в первом 

диапазоне немного ниже, чем 1/10000 от НПВ. Например, для весов с НПВ 600 кг можно 

установить НПВ_диапазона_1 = 300, Цена_деления_1 = 5, Цена_деления_2 = 10, общее 

количество поверочных делений составит 9000. 

Выполнение калибровки 

Если линеаризация нагрузочной характеристики не требуется, установите параметр 

К-во_точек_калиб. равным 1 и выполните калибровку для точек 0 и 1. Для этого войдите в 

режим калибровки, перейдите сначала к точке 0, и индикации Факт.код. Освободите 

платформу весов от груза и дождитесь стабилизации показаний, нажмите ВВОД для 

сохранения текущего значения, затем ОТМЕНА для выхода из точки 0. Далее перейдите к 

точке 1, введите значение эталонной массы, включите индикацию Факт.код, установите на 

весы эталонный груз и после стабилизации показаний нажмите ВВОД для сохранения кода. 

Теперь можно перейти к индикации Факт.вес и проверить показания прибора. Если все в 

порядке, нажмите 2 раза ОТМЕНА для выхода из калибровки. 

Если используется датчик, имеющий нелинейную зависимость выходного напряжения от 

массы, можно повысить точность взвешивания, увеличив количество точек калибровки 

(используется кусочно-линейная аппроксимация нагрузочной характеристики). При этом 

следует обязательно для всех точек выполнить калибровку либо вручную ввести расчетные 

значения эталонной массы и эталонного кода. 

Если необходимо защитить калибровку от несанкционированного доступа, после ее 

завершения отожмите переключатель защиты калибровки на задней панели прибора и 

закройте доступ к переключателю пломбой. 

Аналоговый выход 

Отсутствует в минимальной комплектации прибора и устанавливается по заявке заказчика. 

Аналоговый выход может работать в режиме выходного напряжения (с компенсацией 

падения на соединительных проводах) или в режиме выходного тока (для аналогового 

интерфейса токовая петля). 

Если прибор работает в режиме Код АЦП, то минимальный сигнал на аналоговом выходе 

соответствует коду АЦП 0, а максимальный – насыщению кода АЦП. 

Во всех остальных режимах (кроме конвейерных весов) на аналоговый выход подается 

сигнал, пропорциональный значению массы брутто с масштабом, задаваемым 

пользователем. Минимальный сигнал соответствует массе брутто меньше или равной 

параметру Анал.вых.min, а максимальный – массе брутто больше или равной Анал.вых.max. 

Если установить Анал.вых.min = 0, а Анал.вых.max = НПВ, то аналоговый выход будет 

полностью отображать диапазон взвешивания. 

В режиме конвейерных весов на аналоговый выход выдается сигнал управления внешним 

регулятором частоты, обеспечивающий поддержание заданной производительности. 

Входы и выходы управления 

В приборе имеется 8 входов управления Вх0…Вх7 и 12 выходов управления Вых0…Вых11, 

которые можно использовать для взаимодействия прибора с внешними устройствами и с 

другими аналогичными приборами. 
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Вх1 и Вх0 используются для пуска и остановки дозирования или конвейерных весов (в 

зависимости от выбранного режима). Состояние входов Вх1…Вх7 может проверяться в 

процессе дозирования как условие перехода к следующему шагу. 

Каждый из выходов Вых0…Вых11 в зависимости от установленных параметров может 

переключаться одним из 4 способов: 

– выходы, заданные параметром Выходы дозатора, управляются программой дозирования 

(см. Изм.шаги дозир); 

– выходы, заданные параметром Выходы порта СОМ1, управляются командами, 

принимаемыми через порт СОМ1 (если выход управляется и дозатором и через порт, то в 

состоянии дозатора р или з команды, принимаемые через порт на него не действуют, кроме 

Вых11); 

– выходы Вых0…Вых7, не заданные ни одним из этих параметров, переключаются в 

зависимости от соотношения текущей массы брутто и порогов включения/выключения, 

задаваемых отдельно для каждого выхода (см. Пороги_веса_брут), причем эти сигналы 

выдаются независимо от режима работы прибора. 

– в режиме конвейерных весов Вых10 включается, когда производительность конвейера 

ниже заданного минимума, Вых11 – больше заданного максимума, Вых9 – при отсутствии на 

ведомом приборе данных от ведущего. 

Кроме того, каждый из 8 внутренних сигналов управления, вырабатываемых прибором при 

сравнении массы с заданными порогами (см. Пороги_веса_брут), независимо от того, 

подается этот сигнал на выход или нет, может быть использован в программе дозирования 

аналогично внешним сигналам, принимаемым через Вх1…Вх7. 

Работа с дозатором 

Для того чтобы прибор работал в режиме дозирования, необходимо задать параметры 

дозатора и указать, какие из выходов управления будут использованы дозатором (см. 

Уст.параметры), составить и ввести программу дозирования (Изм.шаги дозир), ввести один 

или более рецептов (Изм.рецепт дозат). После пуска дозатор выполняет программу 

дозирования шаг за шагом, начиная с шага 0 и заканчивая шагом 31 (или шагом, для 

которого параметр Режим равен 07). В течение каждого шага дозатор выполняет 

определенную операцию, задаваемую параметром Режим для этого шага.  

Шаг «Задержка» можно использовать, например, для открытия заслонки на бункере 

дозатора. Если двигатель открытия заслонки включается через реле, соединенное с выходом 

управления 0 прибора, установите для этого шага параметр Выходы = 1. Если заслонка не 

имеет датчиков положения (концевых выключателей), установите параметр Входы = 0, а 

параметр Время, равным времени открывания заслонки, например 10. В результате, прибор 

при выполнении дозирования, дойдя до этого шага, включит двигатель открытия заслонок, а 

через 5 секунд выключит и перейдет к следующему шагу. Если заслонка имеет концевой 

выключатель, замыкаемый в полностью открытом положении и присоединенный к входу 2 

прибора, установите параметр Входы = 20, а параметр Время = 0. В этом случае, прибор при 

выполнении дозирования, дойдя до этого шага, включит двигатель открытия заслонки, а 

когда заслонка откроется – выключит и перейдет к следующему шагу (продолжительность 

шага будет равна времени, фактически затраченному на открытие заслонки). 

Другой шаг Задержка можно использовать для задания времени, в течение которого заслонку 

нужно держать открытой. Еще один шаг Задержка может закрыть заслонку. Шаг Задержка 

можно использовать и для других целей, например для подачи звукового сигнала в течение 

заданного времени. В многобункерных дозаторах и расходомерах для синхронизации 

нескольких приборов можно вставить шаг Задержка, в течение которого прибор будет ждать 

готовность других приборов к выполнению следующей операции. 

Если в программу дозирования до начала загрузки/выгрузки дозы вставить шаг Взвешивание 

с номером компонента 0, то величина дозы первого компонента будет отсчитываться в 

каждом цикле относительно значения начальной массы, полученного при взвешивании. В 
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противном случае перед пуском дозирования надо нажать кнопку >0<, для обнуления 

показаний. При этом прибор будет отсчитывать массу первого компонента от нуля, не 

изменяя исходную точку отсчета от цикла к циклу. 

Если до загрузки/выгрузки первого дозируемого компонента выполнялся шаг Взвешивание с 

номером компонента 0, а после загрузки/выгрузки – шаг Взвешивание с номером этого 

компонента, то по окончании цикла к суммарной массе компонента будет добавлено 

фактически загруженное/выгруженное количество (по результатам взвешивания). В 

противном случае к сумме будет добавлен фиксированная масса согласно рецепту. При 

работе с несколькими компонентами при загрузке/выгрузке каждого следующего 

компонента в качестве исходной точки принимается результат взвешивания предыдущего 

компонента, если оно выполнялось. В противном случае к исходной точке предыдущего 

компонента прибавляется его доза согласно рецепту, и эта величина используется в качестве 

начала отсчета для дозирования следующего компонента. К суммарной массе добавляется 

масса фактически загруженного/выгруженного компонента, если программа дозирования 

содержит соответствующие шаги взвешивания, либо величина дозы этого компонента, 

указанная в рецепте. 

На шаге Взвешивание можно задать проверку сигналов управления (см. Пороги_веса_брут), 

установив для них такие значения порогов, которые не позволят продолжить работу, если 

например, остаток продукта в пустом бункере превышает допустимую норму, или если на 

весы поставили тару с недопустимой массой. 

Если в рецепте масса компонента задана равной 0, то программа дозирования пропустит все 

шаги, относящиеся к этому компоненту. Каждый используемый рецепт должен содержать 

хотя бы один используемый компонент с ненулевой массой. 

Если скорость подачи компонента может переключаться, то использование двухступенчатой 

загрузки/выгрузки дозы позволит совместить высокую скорость и точность дозирования. 

При этом основная масса компонента подается с большой скоростью. Когда до завершения 

дозы остается небольшое количество компонента, задаваемое параметром Плавн.догрузка, 

прибор переходит ко второй ступени и включает другое состояние выходов управления, что 

позволяет устройству подачи компонента переключиться на меньшую скорость и отмерять 

дозу с большей точностью. Когда до окончания дозы остается количество компонента, 

задаваемое параметром Корр.передозир., загрузка/выгрузка дозы завершается и прибор 

переходит к следующему шагу. Если упреждающее выключение устройства подачи 

компонента не нужно, установите Корр.передозир. = 0. 

Шаг загрузки/выгрузки дозы с возвратом перегруженного выполняется следующим образом. 

В начале дозирования включается первое состояние выходов управления, позволяя включить 

быструю загрузку компонента. Когда до завершения дозы остается небольшое количество 

компонента, задаваемое параметром Плавн.догрузка, включается второе состояние выходов 

управления, позволяя переключиться на меньшую скорость (если устройство подачи ее 

поддерживает). Когда масса загруженного/выгруженного находится в интервале от (доза -

 Корр.передозир) до (доза + Корр.передозир) выходы управления переключаются в третье 

состояние. Если в этом интервале происходит стабилизация показаний, заданная доза 

считается загруженной и выполняется переход к следующему шагу. Если 

загружено/выгружено больше, чем (доза + Корр.передозир), выходы управления переходят в 

четвертое состояние (соответствует третьему, но состояние Вых7 меняется на 

противоположное), позволяя включать/индицировать возврат перегруженного. Такой режим 

может оказаться особенно полезен, если загрузка/выгрузка выполняется вручную. 

При выполнении шага загрузки/выгрузки компонента прибор проверяет 

приращение/убывание массы продукта каждые полсекунды. Если величина приращения 

оказывается меньше значения параметра Мин.приращение, принимается решение о 

неисправности дозатора и цикл прерывается с переходом в состояние пауза или останов. В 

течение первого полусекундного интервала после начала шага загрузки/выгрузки 
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приращение не проверяется, чтобы позволить устройству подачи разогнаться. Если для 

какого-то из компонентов задано нулевое значение параметра Мин.приращение, то скорость 

загрузки/выгрузки этого компонента не проверяется. 

При работающем дозаторе выход Вых11 может управляться и дозатором и портом COM1 

(если он выбран в параметрах Выходы дозатора и Выходы порта СОМ1). Это позволяет 

использовать Вых11 для взаимодействия дозатора с компьютером или контроллером, 

подключенным к порту COM1. Например, можно соединить Вых11 с одним из входов 

прибора, а в программу дозирования добавить шаг Задержка (или Проверка_входов), в 

котором дозатор включит Вых11 и будет ожидать разрешение компьютера на продолжение 

дозирования (проверяя состояние входа, к которому подключен вых11). Компьютер или 

контроллер, обнаружив, что Вых11 включен, выключит его, когда будет готов к 

продолжению дозирования. После этого дозатор продолжит работу, перейдя к следующему 

шагу. 

При совместном использовании нескольких приборов в дозаторе, включающем несколько 

бункеров, можно управлять запуском всего дозатора с одного прибора. Для этого 

необходимо соединить порты COM2 всех приборов в группе, установить в ведущем приборе 

значение параметра COM2 режим равным 4, а во всех ведомых приборах – 5. В результате 

выбор рецепта и запуск цикла дозирования нужно будет выполнять только на ведущем 

приборе, а все ведомые приборы будут автоматически переключаться на тот же рецепт и 

запускаться. 

Методика оценки величины остатка для плавной догрузки и коррекции передозировки. 

Установить оба параметра Плавн догрузка и Корр передозир в 0, задать дозу, запустить 

дозатор. Т. к. устройство подачи остановится не мгновенно, доза будет превышена. 

Превышение будет иметь разброс от цикла к циклу. Оцените максимальную величину 

превышения, запустив дозатор несколько раз. Установите такое значение параметра 

Плавн догрузка, чтобы оно с некоторым запасом перекрывало максимальное превышение 

дозы при быстрой подаче компонента. 

Снова несколько раз запустите дозатор и оцените среднее значение передозировки при 

медленной подаче продукта в конце цикла. Установите значение параметра Корр передозир 

равным среднему значению передозировки при медленной подаче продукта в конце цикла. 

Параметры Плавн догрузка и Корр передозир не зависят от дозы (если не меняются свойства 

компонента) и устанавливаются при настройке дозатора. Далее в процессе эксплуатации 

можно изменять только дозу. 

Если вы используете односкоростное устройство подачи компонента, параметр 

Плавн догрузка не используется. 

Работа с конвейерными весами 

Для использования прибора в режиме конвейерных весов необходимо выполнить установку 

параметров и специальную калибровку. 

Прибор может быть настроен для работы как с датчиком движения ленты конвейера, так и 

без датчика. При работе без датчика несоответствие реальной скорости движения ленты 

введенному значению приведет к дополнительной погрешности. При работе с датчиком 

параметр Скорость ленты не используется. Выход датчика движения ленты подключается к 

входу управления ВхДСЛ. В базовой комплектации прибор рассчитан на подключение 

датчиков движения ленты с импульсным выходом с длительностью импульса не менее 

250 мкс и частотой не более 2 кГц. По запросу заказчика поставляется прибор со встроенным 

компаратором для подключения аналоговых датчиков с синусоидальным выходным 

сигналом. 

Калибровка нуля выполняется при работающем конвейере без груза. По мере загрязнения 

или износа ленты рекомендуется периодически повторять калибровку нуля. 
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В приборе предусмотрено несколько способов определения калибровочного коэффициента 

для режима конвейерных весов. Самый простой – расчетная калибровка на основе результата 

статической калибровки и параметров конвейера. Для этого необходимо выполнить 

калибровку весоизмерительной системы как для обычных статических весов и ввести в 

прибор параметры конвейера, а затем выполнить соответствующий пункт меню калибровки 

конвейерных весов. Более точную калибровку можно выполнить с использованием 

специального эталонного груза для калибровки конвейерных весов. 

Если имеется техническая возможность измерять массу одного и того же количества 

продукта на конвейерных весах (m1) и на статических весах (m2), это также можно 

использовать для калибровки. Сначала нужно применить расчетную калибровку, затем 

выполнить измерения, рассчитать уточненное значение калибровочного коэффициента 

(Клб.код1у) и вручную ввести его в прибор: Клб.код1у = Клб.код1·m2/m1. 

Прибор позволяет автоматически поддерживать заданную производительность сигналом 

управления для внешнего регулятора частоты, который выдается на аналоговый выход 

прибора (в режиме выходного напряжения или выходного тока). Прибор может быть 

настроен на обновление управляющего сигнала или через интервалы времени, равные 

периоду усреднения производительности, или каждую секунду. 

Предусмотрена работа приборов в группе конвейеров (один ведущий и один или несколько 

ведомых) с автоматическим поддержанием для каждого ведомого конвейера заданного 

соотношения его производительности и производительности ведущего конвейера. Ведущий 

конвейер может работать как с регулировкой производительности, так и без регулировки, 

результаты измерения усредненной производительности выдаются в порт COM2 

(необходимо сделать соответствующую установку параметра COM2 режим). Каждый 

ведомый принимает эти данные через свой порт COM2 (необходимо сделать 

соответствующую установку Параметры расхдм) и формирует сигнал управления, 

поддерживающий заданное соотношение производительности своего конвейера и ведущего. 

Во всех приборах группы должны быть одинаковые установки скорости обмена и контроля 

четности для порта COM2. 
 

Ведущий – 1 Ведомые – 2…N 

От тензодатчиков 

COM2 

Конвейер 1 

Регулятор 
подачи продукта 

или скорости ленты 

От датчика движения ленты 

Прибор 1 

Аналоговый 
выход 

Конвейер 2 

Регулятор 
подачи продукта 

или скорости ленты 

COM2 Прибор 2 

Конвейер N 

Регулятор 
подачи продукта 

или скорости ленты 

COM2 Прибор N 

 

В ведомых приборах заданная, минимальная и максимальная производительность вводится в 

виде коэффициентов в относительных единицах. При этом не учитывается положение 

десятичного разделителя, заданное в приборах для отображения массы. 

Например, в ведущем приборе задано, что десятичная запятая расположена в позиции 2, а 

текущая производительность составляет 12,34 кг/с (без учета запятой – 1234). В ведомом 

задан коэффициент 2,000 и положение десятичной запятой 3, значит для него текущая 

заданная производительность 1234·2,000 = 2468, а после подстановки запятой 2,468 кг/с. 
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Печать этикеток 

Для печати этикеток нужно: установить правую цифру параметра COM2 режим в 

соответствии с требуемым режимом печати, левую цифру – в соответствии с типом принтера 

и подключить принтер к порту COM2. Скорость обмена и контроль четности в приборе 

(СОМ2) и в принтере должны быть настроены одинаково. Подключение и отключение 

принтера к прибору рекомендуется выполнять, предварительно отключив блок питания 

принтера от сети. Все используемые формы этикеток должны быть загружены в принтер до 

начала печати. 

Для печати этикетки при взвешивании выберите индикацию брутто или нетто, дождитесь 

стабилизации показаний и нажмите ВВОД. На индикаторе отобразится приглашение для 

ввода кода взвешенного продукта (груза). Введите код (число от 0 до 999), нажмите ВВОД и 

принтер распечатает этикетку. Масса нетто помечается надписью Nett. Если показания 

меньше или равны 0, этикетка не печатается. 

При включенной функции обнаружения попадания массы в заданный интервал этикетка 

печатаются автоматически, если выполнены условия, приведенные в описании параметра 

COM2 режим. При каждом взвешивании печатается одна этикетка. Для распознавания 

окончания взвешивания, завершившегося печатью этикетки, масса груза должна 

уменьшиться на 10 или более делений относительно нижней границы диапазона. Печать 

этикетки отключена, если нижняя граница диапазона меньше 10 делений. 

Если включена печать при дозировании, в конце каждого цикла автоматически выполняется 

печать этикетки, которая содержит: дату, время, номер рецепта, номер дозы по этому 

рецепту, общую массу всей дозы и массу каждого из компонентов. 

Образцы этикеток (взвешивание, дозирование): 

       

Обмен данными через порт COM1 

Символ: 8 бит данных, с битом контроля четности (С=1) или без него (С=0), с одним 

стоповым битом. Для уменьшения вероятности ошибки при обмене данными рекомендуется 

включать контроль четности, если его поддерживает устройство, подключенное к порту 

COM1. 

Протокол обмена 1 

При каждом обновлении показаний в порт автоматически выдается посылка из 12, 9, 17 или 

16 символов (в зависимости от режима работы прибора). Первые 2 байта не зависят от 

режима:  

1) COM1_адрес + $D0; 

2) КР + 8·СТ + 16·КИ, где КР – код режима (0 – подготовка к работе после включения 

питания, 1 – взвешивание, 2 – суммирование, 3 – фиксация макс. веса, 4 – дозирование, 5 

– конвейерные весы, 6 – код АЦП, 7 – меню), СТ – стабильность показаний (1 – есть, 0 – 

нет), КИ – код режима индикации (0 – брутто, 1 – тара, 2 – нетто, 3 – счет). 

КИ для конвейерных весов: 0 – суммарный расход, 1 – частота, 2 – заданная 

производительность, 3 – мин. производительность, 4 – макс. производительность, 5 – 

секундное к-во импульсов датчика движения ленты. 

Далее идут данные, зависящие от режима. 
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Для режимов 1 и 2: 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение массы брутто в двоичном формате; 

6) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

7) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

8) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение массы нетто в двоичном формате; 

9)старший бит – 0, следующие – состояние входов управления Вх6…Вх0; 

10)старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

11)старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7, бит 5 – 

состояние входа управления Вх.7; 

12)контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Для режима 3: 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение массы брутто в двоичном формате; 

6) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

7) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

8) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение максимальной массы в двоичном формате; 

9)старший бит – 0, следующие – состояние входов управления Вх6…Вх0; 

10)старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

11)старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7, бит 5 – 

состояние входа управления Вх.7; 

12)контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Для режима 4: 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение массы брутто в двоичном формате; 

6) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

7) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

8) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение массы нетто в двоичном формате; 

9)  старший бит – 0, следующие – состояние входов управления Вх6…Вх0; 

10) старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

11) старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7, бит 5 – 

состояние входа управления Вх7; 

12) ШАГ + 32·СД, где ШАГ – текущий шаг дозирования, СД – состояние дозатора (0 – 

остановлен, 1 – пауза, 2 – завершение, 3 – работа); 

13) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

14) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

15) 0 0 r3 r2 r1 r0 d15 d14 

 где d15…d0 – количество отработанных доз, r3…r0 – номер рецепта (1…9); 

16) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 
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Для режима 5: 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

где d20…d0 – значение производительности конвейера (кг/с) в двоичном формате 

(передается или усредненное или неусредненное значение производительности – такое же 

как выбрано для отображения на индикаторе прибора); 

6) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

7) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

8) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

9) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

10) 0 РП  СК 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 –суммарный расход продукта через конвейер (кг) в двоичном формате, СК – 

состояние конвейерных весов (0 – останов, 1 – работа), РП – режим отображения 

производительности (0 – не усредненная, 1 – скользящее усреднение); 

11) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

12) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

где d13…d0 – код частоты для устройства управления производительностью конвейера; 

13)счетчик секунд интервала усреднения производительности 

14) старший бит – 0, следующие – состояние входов управления Вх6…Вх0; 

15) старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

16) старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7, бит 5 – 

состояние входа управления Вх.7 

17) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Для режима 6: 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 0 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение кода АЦП в двоичном формате; 

6) старший бит – 0, следующие – состояние входов управления Вх6…Вх0; 

7) старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

8) старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7, бит 5 – 

состояние входа управления Вх.7 

9) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Протокол обмена 2 

Используется в режиме конвейерных весов. Формат посылки аналогичен протоколу 

обмена 1, но автоматическая передача данных выполняется не при каждом обновлении 

показаний, а 1 раз за интервал усреднения производительности (при вычислении нового 

значения сигнала управления производительностью) 

Протокол обмена 10 

Прибор выполняет обмен данными через порт COM1 при получении запроса при условии, 

что адрес, содержащийся в запросе совпадает с значением параметра COM1_адрес. Прибор 

обрабатывает четыре типа запросов: чтение результата, команда, чтение EEPROM, запись 

EEPROM. 

Чтение результата. Запрос содержит 1 байт: COM1_адрес + $C0. В режимах 1…5 ответ 

совпадает с посылкой, выдаваемой прибором при протоколе обмена 1. В режимах 0 и 7 ответ 

содержит 3 байта: 
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1) COM1_адрес + $D0; 

2) КР + 8·СТ + 16·КИ, где КР – код режима (0 – подготовка к работе после включения 

питания, 7 – меню), СТ – стабильность показаний (1 – есть, 0 – нет), КИ – код режима 

индикации (0 – брутто, 1 – тара, 2 – нетто, 3 – счет). 

3) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Команда. Запрос содержит 3 или 5 или 21 байт. Первый байт не зависит от команды: 

1) COM1_адрес + $E0, 

далее – в зависимости от команды. 

Установить режим работы прибора: 

2) Режим + $48 

Допустимы режимы: 1 – взвешивание, 2 – суммирование, 3 – фиксация макс. веса, 4 – 

дозирование, 6 – код АЦП. Если дозатор включен (работа, завершение или пауза), команда 

не выполняется. 

Выбрать рецепт дозатора: 

2) Рецепт + $50 

По этой команде устанавливается режим дозирования и заданный номер рецепта (1…9). 

Если дозатор включен (работа, завершение или пауза), команда не выполняется. 

Запрос текущего активного рецепта дозатора: 

2) $5e 

Запрос значений массы компонентов 1 … 9 в текущем активном рецепте. 

Записать в прибор временный рецепт и сделать его текущим активным рецептом дозатора: 

2) $5f 
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3) 0 d1.6 d1.5 d1.4 d1.3 d1.2 d1.1 d1.0 

4) 0 d1.13 d1.12 d1.11 d1.10 d1.9 d1.8 d1.7 

5) 0 d1.20 d1.19 d1.18 d1.17 d1.16 d1.15 d1.14 

6) 0 d2.6 d2.5 d2.4 d2.3 d2.2 d2.1 d2.0 

7) 0 d2.13 d2.12 d2.11 d2.10 d2.9 d2.8 d2.7 

8) 0 d2.20 d2.19 d2.18 d2.17 d2.16 d2.15 d2.14 

9) 0 d3.6 d3.5 d3.4 d3.3 d3.2 d3.1 d3.0 

10) 0 d3.13 d3.12 d3.11 d3.10 d3.9 d3.8 d3.7 

11) 0 d3.20 d3.19 d3.18 d3.17 d3.16 d3.15 d3.14 

12) 0 d4.6 d4.5 d4.4 d4.3 d4.2 d4.1 d4.0 

13) 0 d4.13 d4.12 d4.11 d4.10 d4.9 d4.8 d4.7 

14) 0 d4.20 d4.19 d4.18 d4.17 d4.16 d4.15 d4.14 

15) 0 d5.6 d5.5 d5.4 d5.3 d5.2 d5.1 d5.0 

16) 0 d5.13 d5.12 d5.11 d5.10 d5.9 d5.8 d5.7 

17) 0 d5.20 d5.19 d5.18 d5.17 d5.16 d5.15 d5.14 

18) 0 d6.6 d6.5 d6.4 d6.3 d6.2 d6.1 d6.0 

19) 0 d6.13 d6.12 d6.11 d6.10 d6.9 d6.8 d6.7 

20) 0 d6.20 d6.19 d6.18 d6.17 d6.16 d6.15 d6.14 

21) 0 d7.6 d7.5 d7.4 d7.3 d7.2 d7.1 d7.0 

22) 0 d7.13 d7.12 d7.11 d7.10 d7.9 d7.8 d7.7 

23) 0 d7.20 d7.19 d7.18 d7.17 d7.16 d7.15 d7.14 

24) 0 d8.6 d8.5 d8.4 d8.3 d8.2 d8.1 d8.0 

25) 0 d8.13 d8.12 d8.11 d8.10 d8.9 d8.8 d8.7 

26) 0 d8.20 d8.19 d8.18 d8.17 d4.16 d8.15 d8.14 

27) 0 d9.6 d9.5 d9.4 d9.3 d9.2 d9.1 d9.0 

28) 0 d9.13 d9.12 d9.11 d9.10 d9.9 d9.8 d9.7 

29) 0 d9.20 d9.19 d9.18 d9.17 d9.16 d9.15 d9.14 

где d1.0 … d1.20 –  значение массы компонента 1, d2.0-2.20 … d9.0-9.20 – значения массы 

компонентов 2 … 9. 

В прибор передаются значения массы компонентов 1 … 9, которые будут использованы в 

качестве текущего активного рецепта с момента приема команды до следующего изменения 

рецепта (посредством записи нового или выбора одного из имеющихся рецептов по номеру) 

или до выключения питания прибора. 

Запрос суммарных результатов дозатора: 

2) $40 

Обнулить суммарные результаты дозирования: 

2) $45 

Если дозатор включен (работа, завершение или пауза), команда не выполняется. 

Нажать кнопку на клавиатуре прибора: 

2) Код кнопки + $20 

Коды кнопок: 0…9 – кнопки 0…9, 10…15($A…$F) – отмена + (0…5), 20($14) – кнопка 

отмена, 21($15) – кнопка ввод; 16($10) и 17($11) – пуск и остановка дозатора (используются 

когда в Парам.дозатора запрещено вкл/выкл дозирования с клавиатуры прибора). 

Установить состояние выходов управления: 

2) $4F 

3) старший бит – 0, следующие – состояние выходов управления Вых6…Вых0; 

4) старший бит – 0, биты 4…0 – состояние выходов управления Вых11…Вых7; 

Команда действует только на те выходы, которые заданы параметром Выходы порта СОМ1 

(см. Установка параметров). 
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Кроме того, при работающем дозаторе команда не действует на выходы, которые заданы 

параметром Выходы дозатора, за исключением Вых11. 

Вых11, если он задан в параметре Выходы порта СОМ1, управляется командами COM порта 

независимо от состояния дозатора. 

Последний байт для всех команд одинаков: 

3) или 5) или 30) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов 

посылки (старший бит обнулен). Для команды установки состояния выходов управления 

это четвертый байт. 

В ответ на команды  

   установить режим работы прибора,  

   выбрать рецепт дозатора,  

   обнулить суммарные результаты дозирования,  

   нажать кнопку на клавиатуре прибора,  

   установить состояние выходов управления  

прибор выдает посылку, повторяющую запрос с одним отличием: первый байт ответа = 

первый байт запроса + $10 (с соответствующей коррекцией контрольной суммы). 

Ответ на команду записи в прибор временного рецепта: 

 1) COM1_адрес + $E0, 2) $5E, 3)  контрольная сумма. 

Ответ на запрос текущего активного рецепта дозатора представляет собой посылку из 30 

байт, структура которой аналогична команде записи в прибор временного рецепта. 

Ответ на запрос суммарных результатов дозатора представляет собой посылку из 44 байт: 

1) COM1_адрес + $F0, 

2) $40 

3) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

4) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

5) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

где d20…d0 – текущее значение массы нетто в двоичном формате;; 

6) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

7) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

8) 0 0 r3 r2 r1 r0 d15 d14 

где d15…d0 – количество отработанных доз, r2…r0 – номер рецепта (1…9); 

9) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

10) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

11) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

12) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

13) 0 сд1 сд0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы смеси в двоичном формате, сд1…сд0 – состояние 

дозатора (0 – остановлен, 1 – пауза, 2 – завершение, 3 – работа); 

14) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

15) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

16) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

17) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

18) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы первого компонента в двоичном формате; 

19) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

20) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

21) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

22) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

23) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы второго компонента; 
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24) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

25) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

26) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

27) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

28) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы третьего компонента; 

29) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

30) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

31) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

32) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

33) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы четвертого компонента; 

34) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

35) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

36) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

37) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

38) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы пятого компонента; 

39) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

40) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

41) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

42) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

43) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы шестого компонента; 

44) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

45) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

46) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

47) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

48) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы седьмого компонента; 

49) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

50) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

51) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

52) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

53) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы восьмого компонента; 

54) 0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

55) 0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

56) 0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

57) 0 d27 d26 d25 d24 d23 d22 d21 

58) 0 0 0 0 d31 d30 d29 d28 

где d31…d0 – значение суммарной массы девятого компонента; 

59) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Чтение EEPROM. Этот запрос позволяет считать из энергонезависимой памяти прибора 

хранящиеся там установки (см. Расположение данных в EEPROM прибора). Запрос содержит 

5 байт: 

1) COM1_адрес + $80; 

2) 0 0 n5 n4 n3 n2 n1 n0 

3) 0 a6 a5 a4 a3 a2 a1 a0 

4) 0 0 0 0 a10 a9 a8 a7 
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5) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен), 

где n5…n0 = N – количество байт данных, которые надо считать, a8…a0 = A – адрес первого 

считываемого байта. Одним запросом можно считать от1 до 63 байт данных. 

Ответ прибора: 

1) COM1_адрес + $90; 

2) 0 0 n5 n4 n3 n2 n1 n0 

3) 0 a6 a5 a4 a3 a2 a1 a0 

4) 0 0 0 0 a10 a9 a8 a7 

Далее следуют считанные из EEPROM данные в упакованном виде. Старший бит каждого 

байта для передачи обнуляется и после каждых 7 байт считанных данных добавляется один 

дополнительный байт, содержащий старшие биты для предыдущих 7 байт (в бит 0 записан 

бит 7 первого байта, в бит 1 записан бит 7 второго байта и т. д.). Если N не кратно 7 (или 

меньше 7), то последний дополнительный байт передается сразу после последнего 

считанного байта и в нем остаются неиспользуемые биты, которые заполняются нулями. 

Таким образом N байт считанных данных преобразуются в Nу=N+N/7 упакованных, где 

скобками х обозначается округление вверх (до ближайшего целого числа х). 

Завершает ответную посылку прибора контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех 

предыдущих символов посылки (старший бит обнулен). 

Длина всей посылки зависит от N и составляет 5+N+N/7 байт (от 7 при N=1 до 77 при 

N=63). 

Например, при считывании одного байта, продолжение ответной посылки прибора будет 

таким: 

5) 0 d1.6 d1.5 d1.4 d1.3 d1.2 d1.1 d1.0 

6) 0 0 0 0 0 0 0 d1.7 

7) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен), 

Еще пример. При считывании 16 байт продолжение ответной посылки прибора будет таким: 

5) 0 d1.6 d1.5 d1.4 d1.3 d1.2 d1.1 d1.0 

6) 0 d2.6 d2.5 d2.4 d2.3 d2.2 d2.1 d2.0 

7) 0 d3.6 d3.5 d3.4 d3.3 d3.2 d3.1 d3.0 

8) 0 d4.6 d4.5 d4.4 d4.3 d4.2 d4.1 d4.0 

9) 0 d5.6 d5.5 d5.4 d5.3 d5.2 d5.1 d5.0 

10) 0 d6.6 d6.5 d6.4 d6.3 d6.2 d6.1 d6.0 

11) 0 d7.6 d7.5 d7.4 d7.3 d7.2 d7.1 d7.0 

12) 0 d7.7 d6.7 d5.7 d4.7 d3.7 d2.7 d1.7 

13) 0 d8.6 d8.5 d8.4 d8.3 d8.2 d8.1 d8.0 

14) 0 d9.6 d9.5 d9.4 d9.3 d9.2 d9.1 d9.0 

15) 0 d10.6 d10.5 d10.4 d10.3 d10.2 d10.1 d10.0 

16) 0 d11.6 d11.5 d11.4 d11.3 d11.2 d11.1 d11.0 

17) 0 d12.6 d12.5 d12.4 d12.3 d12.2 d12.1 d12.0 

18) 0 d13.6 d13.5 d13.4 d13.3 d13.2 d13.1 d13.0 

19) 0 d14.6 d14.5 d14.4 d14.3 d14.2 d14.1 d14.0 

20) 0 d14.7 d13.7 d12.7 d11.7 d10.7 d9.7 d8.7 

21) 0 d15.6 d15.5 d15.4 d15.3 d15.2 d15.1 d15.0 

22) 0 d16.6 d16.5 d16.4 d16.3 d16.2 d16.1 d16.0 

23) 0 0 0 0 0 0 d16.7 d15.7 

24) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен), 

где (d1.7…d1.0) – первый байт данных, считанный из EEPROM прибора по адресу А, 

(d2.7…d2.0) – второй байт, считанный по адресу А+1, и т. д. 



31 

 
Чтение и запись EEPROM не выполняются в процессе дозирования и при работе конвейера. 

Запись EEPROM. Этот запрос позволяет записать в энергонезависимую память прибора 

установки, относящиеся к одной из групп:  

 – пороги – адреса $002 … $031 (48 байт); 

 – параметры (а также язык и подсветка) – $032 … $074 (67 байт); 

 – калибровка (весов и конвейерных весов) – $075 … $098 (36 байт); 

 – конвейер (заданная, мин. и макс. производительность) – $09F … $0A7 (9 байт); 

 – шаги дозатора – $0С7 … $169 (163 байта); 

 – рецепты (масса дозы компонентов, плавн. догрузка, корр. передозир., мин. приращение) – 

$16A…$241 (216 байт); 

 – интервалы – $292 … $3BD (300 байт); 

Запрос имеет длину 5+N+N/7 байт и содержит n5…n0 = N – количество байт данных, 

которые нужно записать, a8…a0 = A – адрес первого записываемого байта (одним запросом 

можно записать от1 до 63 байт данных), записываемые данные в упакованном виде (как при 

чтении EEPROM) и байт контрольной суммы: 

1) COM1_адрес + $A0; 

2) 0 0 n5 n4 n3 n2 n1 n0 

3) 0 a6 a5 a4 a3 a2 a1 a0 

4) 0 0 0 0 a10 a9 a8 a7 

Далее следует Nу=N+N/7 упакованных данных и 

…) последний байт (его номер 5+N+N/7) – контрольная сумма 

Если предназначенный для записи пакет данных (с учетом начального адреса и длины) не 

выходит за пределы одной из групп (кроме группы калибровка), прибор выполняет запись. 

Запись калибровочных данных выполняется только при условии, что защита калибровки 

отключена. Если доступ к кнопке защиты калибровки опломбирован, запись  калибровочных 

данных недоступна (как и выполнение калибровки). 

Время записи зависит от длины пакета и составляет от 10мс до 1с. 

Ответ прибора. 

После завершения записи данных в EEPROM прибор выдает ответ: 

1) COM1_адрес + $B0; 

2) 0 0 n5 n4 n3 n2 n1 n0 

3) 0 a6 a5 a4 a3 a2 a1 a0 

4) 0 0 0 0 a10 a9 a8 a7 

5) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Если пакет данных не находится в пределах одной группы (или находится в группе 

калибровка при включенной защите калибровки) запись не выполняется, а ответ прибора 

имеет вид (бит 6 в байте 2 установлен в 1, что является признаком отказа в записи): 

1) COM1_адрес + $B0; 

2) 0 1 n5 n4 n3 n2 n1 n0 

3) 0 a6 a5 a4 a3 a2 a1 a0 

4) 0 0 0 0 a10 a9 a8 a7 

5) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Расположение данных в EEPROM прибора.  

Адрес Параметр  Группа 

000…001 Не используется  только чтение 

002…004 Порог вкл. сигнала 0  Пороги 
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Адрес Параметр  Группа 

005…007 Порог выкл. сигнала 0   

008…00A Порог вкл. сигнала 1   

00B…00D Порог выкл. сигнала 1   

00E…010 Порог вкл. сигнала 2   

011…013 Порог выкл. сигнала 2   

014…016 Порог вкл. сигнала 3   

017…019 Порог выкл. сигнала 3   

01A…01C Порог вкл. сигнала 4   

01D…01F Порог выкл. сигнала 4   

020…022 Порог вкл. сигнала 5   

023…025 Порог выкл. сигнала 5   

026…028 Порог вкл. сигнала 6   

029…02B Порог выкл. сигнала 6   

02C…02E Порог вкл. сигнала 7   

02F…031 Порог выкл. сигнала 7   

032…034 НПВ 0 Параметры 

035…037 НПВ диапазона 1 1  

038…03A Макс.>0< при вкл 2  

03B…03D Макс.>0< кнопкой 3  

03E…040 Аналог.вых.мин вес 4  

041…043 Аналог.вых.макс вес 5  

044 Полож.дес.запят. 6  

045 Цена деления 1 7  

046 Цена деления 2 8  

047 Зона автонуля 9  

048 Зона стаб.показ. 10  

049 Интервал усредн. 11  

04A,04B Выходы дозатора 12  

04C,04D Выходы порта СОМ1 13  

04E Параметры АЦП 14  

04F Параметры аналогового вых 15  

050 Параметры дозатора 16  

051 Параметры конвейерн. весов 17  

052 Начальный режим 18  

053 COM1 режим 19  

054 COM2 режим 20  

055 COM1 скорость обмена 21  

056 COM2 скорость обмена 22  

057 COM1 адрес(свой) 23  

058 Корр.усил. 24  

059 Корр.смещ. 25  

05A К-во точек калиб 26  

05B Диаметр изм. ролика 27  

05C Имп/об ролика 28  

05D Интервал усреднения произв. 29  

05E Ожидание движения 30  

05F Коэф.упр.произв 31  

060,061 Начальная частота 32  

062,063 Частота при ан.вых = мin 33  

064,065 Частота при ан.вых = мах 34  
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Адрес Параметр  Группа 

066,067 Скорость ленты 35  

068,069 Длина зоны взвешивания 36  

06A,06B Длина ленты конвейера 37  

06C…073 Не используется   

074 Язык и подсветка индикатора  Параметры 

075…077 Этал.вес 0  Калибровка 

078…07A Этал.вес 1   

07B…07D Этал.вес 2   

07E…080 Этал.вес 3   

081…083 Этал.вес 4   

084…086 Этал.код 0   

087…089 Этал.код 1   

08A…08C Этал.код 2   

08D…08F Этал.код 3   

090…092 Этал.код 4   

093…095 Клб.код 0 (для конв. весов)  Калибровка 

096…098 Клб.код 1 (для конв. весов)   

099…09E Не используется  только чтение 

09F…0A1 Заданная производительность  Конвейер 

0A2…0A4 Мин. производительность   

0A5…0A7 Макс производительность   

0A8…0AA Тара  только чтение 

0AB…0AE Обнуление кнопкой   

0AF…0B2 Результат суммирования 1   

0B3…0B6 Результат суммирования 2   

0B7…0BA Результат суммирования 3   

0BB…0BE Результат суммирования 4   

0BF…0C2 Результат суммирования 5   

0C3…0C5 Результат суммирования 6   

0C7…0C9 Коэф. для счетного режима   

0CA Шаг 0, режим  Шаги дозатора 

0CB,0CC Шаг 0, выходы   

0CD Шаг 0, входы   

0CE Шаг 0, время   

0CF…0D3 Шаг 1, реж, вых, вх, время   

0D4…0D8 Шаг 2, реж, вых, вх, время   

0D9…0DD Шаг 3, реж, вых, вх, время   

0DE…0E2 Шаг 4, реж, вых, вх, время   

0E3…0E7 Шаг 5, реж, вых, вх, время   

0E8…0EC Шаг 6, реж, вых, вх, время   

0ED…0F1 Шаг 7, реж, вых, вх, время   

0F2…0F6 Шаг 8, реж, вых, вх, время   

0F7…0FB Шаг 9, реж, вых, вх, время   

0FC…100 Шаг 10, реж, вых, вх, время   

101…105 Шаг 11, реж, вых, вх, время   

106…10A Шаг 12, реж, вых, вх, время   

10B…10F Шаг 13, реж, вых, вх, время   

110…114 Шаг 14, реж, вых, вх, время   

115…119 Шаг 15, реж, вых, вх, время   

11A…11E Шаг 16, реж, вых, вх, время   
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Адрес Параметр  Группа 

11F…123 Шаг 17, реж, вых, вх, время   

124…128 Шаг 18, реж, вых, вх, время   

129…12D Шаг 19, реж, вых, вх, время   

12E…132 Шаг 20, реж, вых, вх, время   

133…137 Шаг 21, реж, вых, вх, время   

138…13D Шаг 22, реж, вых, вх, время   

13E…141 Шаг 23, реж, вых, вх, время   

142…146 Шаг 24, реж, вых, вх, время   

147…14B Шаг 25, реж, вых, вх, время   

14C…150 Шаг 26, реж, вых, вх, время   

151…155 Шаг 27, реж, вых, вх, время   

156…15A Шаг 28, реж, вых, вх, время   

15B…15F Шаг 29, реж, вых, вх, время   

160…164 Шаг 30, реж, вых, вх, время   

165…169 Шаг 31, реж, вых, вх, время   

16A…16C Рецепт 1, компонент 1  Рецепты 

16D…16F Рецепт 1, компонент 2   

170…172 Рецепт 1, компонент 3   

173…175 Рецепт 1, компонент 4   

176…178 Рецепт 1, компонент 5   

179…17B Рецепт 1, компонент 6   

17C…17E Рецепт 1, компонент 7   

17F…181 Рецепт 1, компонент 8   

182…184 Рецепт 1, компонент 9   

185…09F Рецепт 2, компоненты 1…9   

1A0…1BA Рецепт 3, компоненты 1…9   

1BB…1D5 Рецепт 4, компоненты 1…9   

1D6…1F0 Рецепт 5, компоненты 1…9   

1F1…20B Рецепт 6, компоненты 1…9   

20C…226 Рецепт 7, компоненты 1…9   

227…241 Рецепт 8, компоненты 1…9   

242…25C Рецепт 9, компоненты 1…9   

25D…25F Плавн.догрузка, компонент 1   

260…262 Плавн.догрузка, компонент 2   

263…265 Плавн.догрузка, компонент 3   

266…268 Плавн.догрузка, компонент 4   

269…26B Плавн.догрузка, компонент 5   

26C…21E Плавн.догрузка, компонент 6   

26F…271 Плавн.догрузка, компонент 7   

272…274 Плавн.догрузка, компонент 8   

275…277 Плавн.догрузка, компонент 9   

278…27A Корр.передозир, компонент 1   

27B…27D Корр.передозир, компонент 2   

27E…280 Корр.передозир, компонент 3   

281…283 Корр.передозир, компонент 4   

284…286 Корр.передозир, компонент 5   

287…289 Корр.передозир, компонент 6   

28A…28C Корр.передозир, компонент 7   

28D…28F Корр.передозир, компонент 8   

290…292 Корр.передозир, компонент 9   
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Адрес Параметр  Группа 

293…295 Мин.приращение,компонент 1   

296…298 Мин.приращение,компонент 2   

299…29B Мин.приращение,компонент 3   

29C…29E Мин.приращение,компонент 4   

29F…2A1 Мин.приращение,компонент 5   

2A2…2A4 Мин.приращение,компонент 6   

2A5…2A7 Мин.приращение,компонент 7   

2A8…2AA Мин.приращение,компонент 8   

2AB…2AD Мин.приращение,компонент 9   

2AE Текущий рецепт  только чтение 

2AF,2B0 *К-во доз, рецепт 1   

2B1…2C0 *К-во доз, рецепты 2…9   

2C1…2C4 *Сум. масса,  рецепт 1   

2C5…2E4 *Сум. масса,  рецепты 2…9   

2E5…308 Не используется   

309 Номер диапазона массы  только чтение 

30A…30C Нижняя граница диапазона 0  Интервалы 

30D…30F Верхняя граница диапазона 0   

310…315 Границы диапазона 1   

316…31B Границы диапазонa 2   

31C…3BD Границы диапазонов 3…29    

    

* – для текущего выбранного рецепта эти данные не актуальны. 

Обмен данными через порт COM2 

Символ: 8 бит данных, с битом контроля четности (С=1) или без него (С=0), с одним 

стоповым битом. Для уменьшения вероятности ошибки при обмене данными рекомендуется 

включать контроль четности, если его поддерживает устройство, подключенное к порту 

COM1. 

Данные конвейерных весов 

В режиме конвейерных весов при каждом обновлении показаний в порт автоматически 

выдается посылка из 5 символов:  

1) $D0; 

2)  0 d6 d5 d4 d3 d2 d1 d0 

3)  0 d13 d12 d11 d10 d9 d8 d7 

4)  0 d20 d19 d18 d17 d16 d15 d14 

 где d20…d0 – значение усредненной производительности конвейера в двоичном формате; 

5) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Данные для внешнего индикатора 

(и совместной работы нескольких приборов в многобункерных дозаторах) 

Если выбран режим индикации брутто или нетто, то при каждом обновлении показаний в 

порт автоматически выдается посылка из 12 символов:  

1) COM1_адрес + $D0; 

2...9) значение массы – 8 символов ASCII, в т.ч. десятичная точка и минус, если они 

необходимы; вместо незначащих нулей пробелы (пример: _ _ –0,502);  

10) 64·Стаб + 16·РИ + Nк, где: 
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Nк – текущий номер компонента (при работающем дозаторе), 

РИ – режим индикации (0 – брутто, 2 – нетто), 

Стаб – признак стабильности показаний; 

11) 64·Ш0 + 16·СД + Рец, где: 

Рец – номер рецепта (1...9), 

СД – состояние дозатора (0 – остановлен, 1 – пауза, 2 – завершение, 3 – работа), 

Ш0 – начало цикла дозирования (выполняется Шаг_0); 

12) контрольная сумма – исключающее ИЛИ для всех предыдущих символов посылки 

(старший бит обнулен). 

Передняя и задняя панели 

 

08/09 22:42:07 
Брут С  -0,502кГ 

  Выбор   

1 2 3 

4 5 6 

Нуль 

7 

Сум.=0 

Отм. 

Сум.+ 

Ввод 
Печать 

Меню 

0 

Дозатор 

Пуск/Заверш. 

Пауза/Стоп 

a 

d c b 

f e 
Сум. 

Сум1 Сум2 Сум3 

Сум4 Сум5 Сум6 

Режим 
индикации 

9 
Тара / 

изменить 

8 

 

 

Выходы упр. 

 

Входы упр. 

 
Датчик 

упр. 

 

COM2 COM1 

12…24 В 

Аналоговый 
выход 

Отверстие для доступа к 
кнопке защиты калибровки 
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Подключение прибора 

Разъем для подключения тензометрических датчиков (Load Cell) – DB9S 

Подключение 6-проводных датчиков 2мВ/В 
 

1 OUT- 
2 OUT+ 
3 U+ 
4 U- 
5 SENSE- 
6 SENSE+ (2мВ/В) 
7 SCREEN 
8 SENSE+ (3мВ/В) 
9 - 

 

Подключение 6-проводных датчиков 3мВ/В 
 

1 OUT- 
2 OUT+ 
3 U+ 
4 U- 
5 SENSE- 
6 SENSE+ (2мВ/В) 
7 SCREEN 
8 SENSE+ (3мВ/В) 
9 - 

 

Подключение 4-проводных датчиков 2мВ/В 
 

1 OUT- 
2 OUT+ 
3 U+ 
4 U- 
5 SENSE- 
6 SENSE+ (2мВ/В) 
7 SCREEN 
8 SENSE+ (3мВ/В) 
9 - 

 

Подключение 4-проводных датчиков 3мВ/В 
 

1 OUT- 
2 OUT+ 
3 U+ 
4 U- 
5 SENSE- 
6 SENSE+ (2мВ/В) 
7 SCREEN 
8 SENSE+ (3мВ/В) 
9 - 

 

 

Разъем COM1 (RS232, RS485) – DB9P 

1 - 5 Gnd 

2 RxD 6,7 - 

3 TxD 8 RS485-B 

4 - 9 RS485-A 

Через RS485 к одному порту компьютера или контроллера можно подключать несколько 

приборов при общей длине кабеля до 1 км. По заявке заказчика с приборами поставляется 

адаптер порта RS485 для подключения к USB порту компьютера и демонстрационная 

программа. 

Разъем COM2 (RS232) – DB9P 

1 - 5 Gnd 

2 RxD 6,7 - 

3 TxD 8 - 

4 - 9 - 

Схема кабеля для соединения ведущего прибора с ведомыми (для режима дозирования 

возможно подключение к приборам внешних индикаторов) 

Прибор 1, 
ведущий 

Внешний  
индикатор 1 

RxD 2  2 RxD 

TxD 3  3 TxD 

Gnd 5  5 Gnd 

Прибор 2, 
ведомый 

Внешний  
индикатор 2 

RxD 2  2 RxD 

TxD 3  3 TxD 

Gnd 5  5 Gnd 

Load Cell Load Cell 

Load Cell Load Cell 
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Прибор N, 
ведомый 

Внешний  
индикатор N 

RxD 2  2 RxD 

TxD 3  3 TxD 

Gnd 5  5 Gnd 
 

Разъем для подключения внешних 12 реле – DB15S 

1 Вых2 9 Вых1 

2 Вых3 10 Вых0 

3 Вых4 11 Вых11 

4 Вых5 12 Вых10 

5 Вых6 13 Вых9 

6 Вых7 14 Вых8 

7 Диоды 0…11 15 Gnd 

8 +12…24В   

Ток через каждый выход управления не должен превышать 100 мА. Выходы Вых0…Вых11 

идентичны и имеют следующую схему (катоды всех 8 демпферных диодов соединены вместе 

и подключены к контакту 6 разъема): 
 

Вых 

Диоды 0…7 

R 

 
R – защитные резисторы 10 Ом. 

На контакт 8 разъема подано напряжение питания прибора. Для питания реле может 

использоваться это же напряжение (рекомендуется использовать общий источник питания 

для прибора и всех реле т. к. при этом меньше вероятность повреждения выходов прибора 

при нарушении контактов в цепях питания): 
 

1 Вых2 9 Вых1 

2 Вых3 10 Вых0 

3 Вых4 11 Вых11 

4 Вых5 12 Вых10 

5 Вых6 13 Вых9 

6 Вых7 14 Вых8 

7 Диоды 0…11 15 Gnd 

8 +12…24В   

 

Р0 Р7 … 
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или внешний источник: 
 

1 Вых2 9 Вых1 

2 Вых3 10 Вых0 

3 Вых4 11 Вых11 

4 Вых5 12 Вых10 

5 Вых6 13 Вых9 

6 Вых7 14 Вых8 

7 Диоды 0…11 15 Gnd 

8 +12…24В   

 

Р0 Р7 … 

6…36 В 

 

Короткое замыкание в цепи обмотки реле не допускается! 

При необходимости для индикации состояния выходов управления параллельно обмоткам 

реле можно подключить светодиоды: 
 

R Р0 

 

Разъем для подключения 8 входов управления – DB15P 

1 Вх2 9 Вх1 

2 Вх3 10 Вх0 

3 Вх4 11 Вхд1 

4 Вх5 12 ВхДСЛ 

5 Вх6 13 U- 

6 Вх7 14 U- 

7 U+ 15 Gnd 

8 +12…24В   

Входы управления Вх0…Вх7 идентичны и имеют следующую схему (аноды светодиодов 

всех 8 оптронов соединены вместе и подключены к контакту 7 разъема): 
 

Вх 

U+ 

3,3 к 

 
Дополнительный вход Вхд1 не задействован в штатной комплектации прибора (используется 

в модифицированных вариантах для расширения возможностей внешнего управления). 

Вход ВхДСЛ используется для подключения датчика движения ленты конвейера при работе 

прибора в режиме конвейерных весов. Есть два варианта исполнения для этого входа: 

– без компаратора (базовая комплектация) – для подключения датчиков с дискретным 

выходом; 

– с компаратором – для подключения аналоговых датчиков с синусоидальным выходом. 
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На контакт 8 разъема подано напряжение питания прибора. Для питания входных цепей 

оптронов может использоваться это же напряжение: 
 

1 Вх2 9 Вх1 

2 Вх3 10 Вх0 

3 Вх4 11  

4 Вх5 12  

5 Вх6 13 U- 

6 Вх7 14 U- 

7 U+ 15 Gnd 

8 +12…24В   
 

K0 

… 
K7 

 
или независимый внешний источник (в этом случае обеспечивается полная гальваническая 

развязка прибора и сигналов управления): 
 

1 Вх2 9 Вх1 

2 Вх3 10 Вх0 

3 Вх4 11  

4 Вх5 12  

5 Вх6 13 U- 

6 Вх7 14 U- 

7 U+ 15 Gnd 

8 +12…24В   
 

K0 

… 
K7 

6…36 В 

 
При необходимости для индикации входных сигналов параллельно входам управления 

(между контактами ВхN и U+) можно подключить светодиоды (с резисторами): 

При использовании общего питания к входам управления прибора можно непосредственно 

подключать релейные выходы этого же прибора и других таких же приборов (для 

синхронизации их работы в режиме дозирования) без использования дополнительных 

внешних элементов. На приведенном ниже примере вход Вх1 подключен к выходу Вых0. 
 

1 Вх2 9 Вх1 

2 Вх3 10 Вх0 

3 Вх4 11  

4 Вх5 12  

5 Вх6 13 U- 

6 Вх7 14 U- 

7 U+ 15 Gnd 

8 +12…24В   
 

 

1 Вых2 9 Вых1 

2 Вых3 10 Вых0 

3 Вых4 11 Вых11 

4 Вых5 12 Вых10 

5 Вых6 13 Вых9 

6 Вых7 14 Вых8 

7 Диоды 0…7 15 Gnd 

8 +12…24В   
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Здесь входной и выходной разъемы могут принадлежать как одному и тому же, так и двум 

разным приборам, но имеющим общий сигнал Gnd (отрицательный вывод источника 

питания). 

Разъем аналогового выхода – DB9S 

 

1 Usens+ 6 Usens– 

2 Uout 7 Gnd (Uout) 

3 Iout 8 Gnd (Iout) 

4 – 9 – 

5 –   
 

RI 

RU 

Iвых 

+Uвых 

 
Выход Uout предназначен для подключения устройств с большим входным сопротивлением 

(RU ≥ 5 кОм) 

Максимальное значение нагрузочного сопротивления токовой петли RI определяется из 

условия, чтобы при максимальном выходном токе (20 или 24 мА) напряжение на контакте 

3 (Iout) не превышало величину: напряжение питания прибора минус 4 В. Например, для 

режимов 4-20 мА и 0-20 мА: 

Напряжение питания прибора, В 12 15 18 24 

RI (не более), Ом 400 550 700 1000 

 (включая сопротивление соединительных проводов). 

Разъем питания 

Левый контакт –  0 (Gnd) соединен с корпусом прибора, правый +12…24В 

Ток потребления 

Напряжение 

питания, В 

Подсветка Сопротивление 

датчиков, Ом 

Ток потребления, мА 

12 вкл 66 300 

24 вкл 66 200 

12 выкл 66 185 

24 выкл 66 130 

12 вкл 400 190 

24 вкл 400 130 

12 выкл 400 75 

24 выкл 400 60 

12 выкл бесконечн. 45 

 

Примеры использования прибора в дозаторах различного назначения 

Пример 1. Однокомпонентный загружаемый дозатор 

Оборудование: 

- бункер, установленный на весовых датчиках, подключенных к прибору WI2008; 

- управляемая нижняя заслонка на бункере; 

- двухскоростное устройство подачи компонента в бункер (например, шнек); 

- вибратор (для стимулирования выгрузки компонента) 

- индикатор работы дозатора (например, лампа); 

- внешняя кнопка «Пуск»; 
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- внешняя кнопка «Стоп» с фиксацией в нажатом состоянии. 

Соединения: 

- к выходу прибора Вых0 подключено реле включения индикатора; 

- к выходу прибора Вых1 – реле привода закрытия заслонки; 

- к выходу прибора Вых2 – реле привода открытия заслонки; 

- к выходу прибора Вых3 – реле питания шнека; 

- к выходу прибора Вых4 – реле переключения шнека на меньшую скорость; 

- к выходу прибора Вых5 – реле питания вибратора; 

- к входу прибора Вх1 подключены нормально разомкнутые контакты кнопки «Пуск»; 

- к входу прибора Вх0 подключены нормально разомкнутые контакты кнопки «Стоп»; 

Программа дозирования (вводится в прибор) 

Шаг0. Закрытие нижней заслонки. 

режим: 0 - задержка, компонент 0 

выходы: 3 – включены индикатор и привод закрытия заслонки 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 4 – длительность шага 2 с 

Шаг1. Фиксация точной массы пустого бункера 

режим: 10 - взвешивание, компонент 0 

выходы: 1 – включен индикатор 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг2. Загрузка дозы в бункер 

режим: 41 – двухступенчатая загрузка дозы, компонент 1 

выходы: 9 – включены индикатор и шнек быстро (пока до конца дозы остается догрузить 

больше, чем значение параметра «Плавн.догрузка») 

входы: 19 – включены индикатор и шнек медленно (в конце загрузки дозы),  

время: 0 – не используется 

Шаг3. Фиксация точной массы бункера с дозой компонента. 

режим: 11 - взвешивание, компонент 1 

выходы: 1 – включен индикатор 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг4. Открытие заслонки. 

режим: 1 - задержка, компонент 1 

выходы: 5 – включены индикатор и привод открытия заслонки 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 4 – длительность шага 2 с 

Шаг5. Ожидание выгрузки компонента через нижнюю заслонку 

режим: 1 - задержка, компонент 1 

выходы: 21 – включены индикатор и вибратор 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 10 – длительность шага 5 с 

Шаг6. 

режим: а – возврат к шагу 0, если состояние з, то переход в состояние о 

выходы: 0 – не используется 

входы: 0 – не используется 

время: 0 – не используется 

Установка параметров 

Параметр Режим дозатора задает некоторые особенности работы дозатора. 

Параметр Выходы дозатора = 3f (разрешает программе дозирования использовать 

Вых0…Вых5) 
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Перед началом работы необходимо ввести величину дозы для компонента 1 (прибор хранит 

6 рецептов даже при выключенном питании), величину остатка для перехода к плавной 

догрузке и значение параметра Корр.передозир, управляющего упреждением выключения 

подачи компонента (см. Изм.рецепт.дозат). 

Методика оценки величины остатка для плавной догрузки и коррекции передозировки. 

Установить оба параметра Плавн догрузка и Корр передозир в 0, задать дозу, запустить 

дозатор. Т. к. устройство подачи остановится не мгновенно, доза будет превышена. 

Превышение будет иметь разброс от цикла к циклу. Оцените максимальную величину 

превышения, запустив дозатор несколько раз. Установите такое значение параметра 

Плавн догрузка, чтобы оно с некоторым запасом превышало максимальное превышение 

дозы при быстрой подаче компонента. 

Снова несколько раз запустите дозатор и оцените среднее значение передозировки при 

медленной подаче продукта в конце цикла. Установите значение параметра Корр передозир 

равным среднему значению передозировки при медленной подаче продукта в конце цикла. 

Параметры Плавн догрузка и Корр передозир не зависят от дозы (если не меняются свойства 

компонента и устройство подачи) и устанавливаются при настройке дозатора. Далее в 

процессе эксплуатации можно изменять только дозу (при необходимости). 

Если вы используете односкоростное устройство подачи компонента, параметр 

Плавн догрузка не используется. 

В зависимости от установленных параметров дозатор после пуска или выдает одну дозу и 

останавливается, или переходит в состояние непрерывного циклического дозирования, 

автоматически выдавая дозу за дозой (после повторного нажатии кнопки «Пуск» дозатор 

завершит начатую дозу до конца и остановится). 

Кнопка «Стоп» используется для экстренной остановки. При ее первом нажатии дозатор 

немедленно останавливается, сохраняя текущее состояние, после чего цикл можно 

продолжить с прерванного места. Повторное нажатие «Стоп» переводит программу в 

исходное состояние (состояние механизмов дозатора не изменится). 

Если кнопка «Стоп» зафиксирована в нажатом состоянии, запуск дозатора заблокирован. 

Пример 2. Дозатор для загрузки в мешки 

Оборудование: 

- платформа для мешка на весовом датчике, подключенном к прибору WI2013; 

- датчик наличия мешка; 

- датчик сброса мешка; 

- питатель подачи продукта; 

- два устройство перекрытия подачи продукта на 50%; 

- устройство подачи сжатого воздуха на сопровождение продукта; 

- устройство сброса мешка; 

Соединения: 

- к выходу прибора Вых0 подключено реле включения питателя и первого устройства 

перекрытия подачи продукта на 50%; 

- к выходу прибора Вых1 – реле включения второго устройства перекрытия подачи продукта 

на 50%; 

- к выходу прибора Вых2 – реле окончания загрузки (готовности сброса мешка); 

- к выходу прибора Вых3 – реле включения подачи сжатого воздуха; 

- к входу прибора Вх1 подключен датчик наличия мешка; 

- к входу прибора Вх3 подключен датчик сброса мешка; 

Программа дозирования (вводится в прибор) 

Шаг 0. Проверка наличия мешка 
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режим: 0 – задержка, компонент 0 

выходы: 0 – все выключены 

входы: 1 – ожидание замыкания входа 1 (датчик наличия мешка) 

время: 2 – длительность 1с до начала проверки входов 

Шаг 1. Фиксация точной массы пустого мешка 

режим: 10 – взвешивание, компонент 0 

выходы: 0 – все выключены 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг 2. Загрузка компонента 1 в мешок 

режим: 41 – двухступенчатая загрузка дозы, компонент 1 

выходы: b – включены выходы 0, 1, 3: питатель, открытие 100%, воздух 

входы: 1 – включен выход 1: питатель и открытие 50%,  

время: 0 – не используется 

Шаг 3. Фиксация точной массы мешка с дозой компонента 1 

режим: 11 - взвешивание, компонент 1 

выходы: 0 – все выключены 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг 4. Загрузка компонента 2 в мешок 

режим: 42 – двухступенчатая загрузка дозы, компонент 2 

выходы: b – включены выходы 0, 1, 3: питатель, открытие 100%, воздух 

входы: 1 – включен выход 1: питатель и открытие 50%,  

время: 0 – не используется 

Шаг 5. Фиксация точной массы мешка с дозой компонента 2 

режим: 12 - взвешивание, компонент 2 

выходы: 0 – все выключены 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг 6. Загрузка компонента 3 в мешок 

режим: 43 – двухступенчатая загрузка дозы, компонент 3 

выходы: b – включены выходы 0, 1, 3: питатель, открытие 100%, воздух 

входы: 1 – включен выход 1: питатель и открытие 50%,  

время: 0 – не используется 

Шаг 7. Фиксация точной массы мешка с дозой компонента 3 

режим: 13 - взвешивание, компонент 1 

выходы: 0 – все выключены 

входы: 0 – входы не анализируются 

время: 0 – переход к следующему шагу сразу после стабилизации показаний 

Шаг 8. Ожидание сброса мешка. 

режим: 0 – задержка, компонент 0 

выходы: 4 – включен выход 2: готовность сброса мешка 

входы: 3 – ожидание замыкания входа 3 (датчик сброса мешка) 

время: 0 – длительность 0,1с до начала проверки входов 

Шаг9. Конец цикла 

режим: a – переход в состояние останов 

выходы: 0 – не используется 

входы: 0 – не используется 

время: 0 – не используется 

Установка параметров 

Парам.дозатора = 7 – начальная индикация Нетто, запуск только на 1 цикл, пауза 

запрещена. 
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Начальный режим = 4 – дозирование 

Выходы дозатора = 0f – разрешает программе дозирования использовать Вых0…Вых3 

В каждом рецепте задается ненулевая доза только одного компонента (1, 2 или 3), для 

остальных компонентов – 0. При дозировании будут пропускаться шаги, относящиеся к 

компонентам с дозой 0. 

Величина остатка для перехода к плавной догрузке, значение параметра Корр.передозир, 

управляющего упреждением выключения подачи компонента и минимальное приращение 

массы при загрузке вводятся отдельно для каждого компонента. 

Суммарные результаты дозирования накапливаются для каждого рецепта и для каждого 

компонента.  
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